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NAVOD K POUZITI

1. VYTVORENI UCINNEHO
MOLEKULARNIHO SPOJENI

KOVOVY POVRCH - PRIPRAVEK NANASEJTE POUZE NA
OTRYSKANE POVRCHY

a) Smette volné nedistoty a odmastéte plochu hadrem
namoc&enym v pfipravku Belzona® 9111
(Cistici/odmastovaci prostfedek) nebo v jakémkoli jiném
ucinném Cisticim prostfedku, ktery nezanechava zbytky i
usazeniny, napfiklad methylethylketon (MEK).

b) Vybérem vhodného brusiva zajistéte pozadovany standard
Cistoty a minimalni hloubku profilu 75 mikron(.

Pouzivejte jen ostrohranna abraziva.

c) Otryskejte kovovy povrch tak, abyste dosahli nasledujiciho

standardu Cistoty:

ISO 8501-1 SA 2% — velmi dukladné otryskani.

Americky standard blizky idealni kone¢né upravé SSPC SP
10

Svédsky standard Sa 2% SIS 05 5900.

d) Kovovy povrch je tfeba hned po otryskani natfit, nez dojde
k jeho oxidaci.

SOLI ZNECISTENY POVRCH

Kovové povrchy, které byly po jakoukoli dobu ponofeny do
solného roztoku, napfiklad morské vody, je nutné otryskanim
ocistit na pozadovanou standardni uroveri, ponechat po dobu
24 hodin, aby se zapusténa sul vysrazela na povrchu, a poté
umyt a dalSim okartd€ovanim z nich tyto solné nedistoty
odstranit. K iplnému odstranéni zbytk{ soli mdze byt nutné
tento proces opakovat. Obsah rozpustnych solnych negistot v
pfipraveném substratu musi byt bezprostfedné pfed nanasenim
mensi nez 30 mg/m2.

VYPLN DULKU

VSechny spoje je nutné pfipravit na urovni NACE SP0178
stupné C nebo vysSi. Dllkovou korozi a hrubé svary je nutné
vyhladit s pouzitim pfipravku Belzona® 1111, Belzona® 1311
nebo Belzona® 1151, ktery se micha, aplikuje a prekryva dal$i
vrstvou podle pokynu v pfislusném navodu k pouziti.

2. SPOJENI REAKTIVNICH SLOZEK

a) Dikladné promichejte obsah nadoby se zakladni slozkou,
abyste odstranili ze dna pfipadné usazeniny.

b) Cely obsah baleni tvrdidla vyklopte do nadoby se zakladem.

c) Ddkladné smeés promichejte, dokud neziskate homogenni
latku bez nerovnomeérnych pasu.

POZNAMKY:

1. MICHANI VELKYCH BALENI

P¥i michani 5kg baleni pfipravku Belzona® 1341 pouZijte
mechanickou michacku a dbejte, abyste dukladné rozmichali i
vesSkeré nanosy a usazeniny na sténach a ve spojich nadoby.

www.belzona.com

Dbeijte, aby pfi michani nevniklo do smési pfili§ velké mnozstvi
vzduchu.

2. MICHANI PRI NiZKYCH TEPLOTACH.

Chcete-li usnadnit miseni pfi teplotach materialu niz$ich nez
10 °C, ohfejte baleni se zakladni slozkou i tvrdidlem, dokud se
jejich obsah neohfeje na 20 °C — 25 °C.

3. DOBA ZPRACOVANI
Prostfedek Belzona® 1341 je nutné spotiebovat do nize
uvedené doby (méfeno od zacatku michani).

Teplota 10 °C 15°C 25 °C 30 °C 40 °C

Veskery materidl | 74 iy | 60 min | 40min | 30min | 18 min
spotrebujte do

4. MICHANI MALYCH MNOZSTVIi

P¥i michani malych mnozstvi prostfedku Belzona® 1341
pouzijte:

1 objemovy dil zakladu na 1 objemovy dil tvrdidla

100 hmotnostnich dilt zakladu na 70 hmotnostnich dil(l tvrdidla.

5. OBJEM SMICHANEHO PROSTREDKU BELZONA® 1341
352 cmd na 500g baleni
3,52 litru na 5kg baleni

3. NANASENIi PROSTREDKU BELZONA®
1341

PRO NEJLEPSI VYSLEDKY

Pripravek nenanasejte za téchto podminek:

i) Teplota je nizSi nez 10 °C nebo je relativni vihkost vyssi
nez 90 %.

i) Za desté, snéhu, mlihy nebo vodniho oparu.

iii) Na kovovém povrchu se vyskytuje vihkost nebo existuje
pravdépodobnost jejiho vytvoreni v disledku nasledné
kondenzace.

iv) Existuje pravdépodobnost znecisténi pracovniho
prostfedi olejem &i mazivy z pfilehlych zafizeni nebo
koufem z petrolejovych topnych zafizeni ¢i tabakovym

koufem.
VYDATNOST
Doporuc¢eny pocet vrstev 2
Cilova tloustka 1. vrstvy 250 mikrona
Cilova tloustka 2. vrstvy 250 mikront
Minimalni celkova DFT (tloustka 400 mikrond

suchého povlaku)

Maximalni celkova DFT (tloustka Limitovano pouze odolnosti

suchého povlaku) vucéi stékani
Teoreticka vydatnost 1. vrstvy 2,82 m?kg
Teoreticka vydatnost 2. vrstvy 2,82 m#kg
Teoreticka vydatnost pro dosazeni

minimalni doporucené tloustky 1,76 m%kg

systému
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PRAKTICKA VYDATNOST

Na vySe uvedené hodnoty vydatnosti je nutné aplikovat
odpovidajici koeficienty ztraty. Skute€na, v praxi dosazena
vydatnost je ovlivilovana mnoha faktory. Na hrubém povrchu,
jako je napfiklad zkorodovana ocel, bude pfi praktickém pouziti
vydatnost nizsi. Prakticka vydatnost se dale snizuje také pfi
nanaseni za nizkych teplot.

a) PRVNIiVRSTVA
Na pfipraveny povrch naneste Stétcem s tuhymi Stétinami
nebo plastovym aplikatorem pfipravek Belzona® 1341 v
doporucené vydatnosti.

b) DRUHA VRSTVA
Jakmile je to po aplikaci prvni vrstvy mozné, naneste dalsi
vrstvu piipravku Belzona® 1341 podle popisu v ¢asti (a)
vySe. PFi teploté 20 °C bude tato doba Cinit 4 az 6 hodin.
Prvni natér je nutné bez ohledu na teplotu pretfit dalSi
vrstvou nejpozdéji do 24 hodin. V tomto pfipadé je nutné
povrch pfed zahajenim aplikace nejprve otryskat nebo
obrousit.

NANASENI STRIKANIM (NASTRIK)

Na vhodné povrchy Ize prostfedek Belzona® 1341 nanaset také
bezvzduchovym stfikacim zafizenim s vyhfivanim. Typicka
sestava by méla obsahovat bezvzduchovou stfikaci jednotku
63:1 se zabudovanym vyhfivanim nebo s vyhfivanym vedenim
schopnym zvysit teplotu pfipravku alespori na 50 °C. Nesmi se

spole¢nosti Belzona.

KONTROLA

a) Ihned po aplikaci kazdé jednotky vizualné zkontrolujte
nenatfend nebo Spatné natfena mista. Zjisténé nedostatky
je tfeba ihned okartacovat.

b) Jakmile je aplikace dokon&ena a povlak je rozmérové stabilni
(viz ,Pohyb nebo pouZziti nezahrnujici zatizeni nebo
ponoreni® v ¢asti 4), provedte dukladnou vizualni kontrolu
a ovéfte, Ze na oSetfené ploSe nejsou nenatfena nebo
$patné natfena mista a identifikujte jakakoli mozna
mechanicka poskozeni.

c) Pro ovéfeni souvislosti nanesené vrstvy Ize provést zkousku
jiskfenim dle NACE SP0188. K ovéfeni minimalni tloustky
natéru 400 mikronU se doporucéuje pouzit napéti 2,5 kV.

BARVA

Pripravek Belzona® 1341 se dodava v modré a $edé barvé,
které usnadriuji nanaseni a zabranuji vzniku vynechanych mist.
Ugelem téchto barev je pouze identifikace a barvy se mohou
mezi jednotlivymi $arzemi mirné liSit. V prdbéhu ¢asu se mize
barva naneseného produktu zménit.

CISTENI

Misici nastroje je nutné ihned po pouziti vymyt prostfedkem
Belzona® 9111 nebo jinym vhodnym rozpoustédliem, napfiklad
methylethylketonem (MEK). Stétce, st¥ikaci pistole,
rozprasovace a veskeré dalSi aplikacni nastroje je nutné Cistit
vhodnymi rozpoustédly, jako jsou napiiklad Belzona® 9121,
methylethylketon (MEK), aceton nebo nitrofedidla.

4. DOKONCENI MOLEKULARNI REAKCE

Pred vystavenim uvedenym podminkam nechte prostfedek
Belzona® 1341 vytvrdnout nasledovné.

Teplota Pohyb nebo | Lehké Piné Kontakt
pouziti zatizeni mechanické | s chemickymi
nezahrnujici Ci tepelné latkami
zatizeni zatizeni
nebo nebo
ponoreni ponoreni do

vody

10 °C 24 hod 48 hod 14 dni 21 dni

15°C 12 hod 24 hod 7 dni 10 dni

20 °C 8 hod 16 hod 3 dny 7 dni

25°C 7 hod 14 hod 2% dne 6 dni

30 °C 6 hod 12 hod 2 dny 5 dni

5. FINALNI TUHNUTI PRIPRAVKU
BELZONA® 1341

Pokud hraje roli €as a je nutné zafizeni pouzit co nejdfive, pak
instalaci ohfivad s nucenym proudénim vzduchu a opatfenimi k
zabranéni uniku tohoto tepla mimo zafizeni Ize dobu kone¢ného
tuhnuti zkratit na pouhych 24 hodin. K ohfivani by se nemélo
pfistupovat, dokud pfipravek Belzona® 1341 nejprve nedosahne
gelovité konzistence (obvykle 4 hodiny pfi 20 °C), pficemz
teplota materialu by neméla prekrocit 50 °C.

Je ovSem tfeba pocitat s nalezitou rezervou na ,zahrati*.
Pokud mate jakékoli pochybnosti o finalnim tuhnuti, pak
BUDTE KONZERVATIVNI A POCKEJTE DELE.

INFORMACE O BEZPECNOSTI A OCHRANE ZDRAVI PRI PRACI
Prectete si prislusné bezpecnostni listy a ujistéte se, Ze vS§em informacim v nich uvedenym rozumite.

The technical data contained herein is based on the results of long term tests carried out in our laboratories and to the best of our knowledge is
true and accurate on the date of publication. It is however subject to change without prior notice and the user should contact Belzona to verify the
technical data is correct before specifying or ordering. No guarantee of accuracy is given or implied. We assume no responsibility for rates of
coverage, performance or injury resulting from use. Liability, if any, is limited to the replacement of products. No other warranty or guarantee of
any kind is made by Belzona, express or implied, whether statutory, by operation of law or otherwise, including merchantability or fitness for a

particular purpose.

Nothing in the foregoing statement shall exclude or limit any liability of Belzona to the extent such liability cannot by law be excluded or limited.

Copyright © 2019 Belzona International Limited. Belzona® is a registered trademark.
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Vyroba produkti Belzona
probiha za dodrzeni
poZadavku systému fizeni
kvality podle normy ISO 9001.
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