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NAVOD K POUZITI

1. VYTVORENI UCINNEHO
MOLEKULARNIHO SPOJENI

NANASEJTE POUZE NA CISTY, PEVNY, SUCHY A
DUKLADNE ZDRSNENY POVRCH

a) Smette volné nedistoty a odmastéte plochu hadrem
namoc&enym v pfipravku Belzona® 9111
(Cistici/odmastovaci prostfedek) nebo v jakémkoli jiném
ucinném Cisticim prostfedku, ktery nezanechava zbytky i

usazeniny, napfiklad methylethylketon (MEK). K odstranéni

zbytk mastnoty z hluboce naimpregnovanych povrchu
pouzijte plamen.

b) Povrchy zdrsnéte otryskanim, hlubokym ryhovanim nebo
brousenim.

c) Stabilizujte trhliny navrtanim jejich koncd. Dlouhé trhliny je
tfeba navrtat, vytvofit zavit a proSroubovat kazdych 77 —
103 mm.

d) VSechny trhliny navrtavejte pomoci rotacniho pilniku.

e) Nakonec opét odmastéte. Pouzivejte isté hadry, abyste
zabranili Sifeni nedistot.

KDYZ PROSTREDEK BELZONA® 1111 NEPRILNE

Natfete povrch tenkou vrstvou separacniho ¢inidla Belzona®
9411 (Release Agent) a nechte jej zaschnout po dobu 15 — 20
minut. Poté pfejdéte ke kroku 2.

2. SPOJENI REAKTIVNICH SLOZEK

Nalijte cely obsah nadob se zakladni slozkou a tvrdidlem na
pracovni desku Belzona® Working Surface. Dukladné smés
promichejte, dokud neziskate homogenni latku bez
nerovnomeérnych pasu.

1. MISENI PRI NiZKYCH TEPLOTACH

Chcete-li usnadnit miseni pfi teplotdch materialu nizSich nez
5 °C, zahfejte baleni se zakladni slozkou a tvrdidlem na
20°C-25°C.

2. DOBA ZPRACOVANI
Prostfedek Belzona® 1111 je nutné spotiebovat do nize
uvedené doby (méfeno od zacatku michani).

Teplota 5°C 15 °C 25 °C
VeSkery material spotfebujte do | 35 min 25 min 15 min
www.belzona.com

3. MICHANiI MALYCH MNOZSTVIi

Pfi michani malych mnozstvi prostfedku Belzona® 1111
pouzijte:

3 objemové dily zakladni slozky na 1 objemovy dil tvrdidla

5 hmotnostnich dilt zakladni slozky na 1 hmotnostni dil tvrdidla

4. OBJEM SMICHANEHO PROSTREDKU BELZONA® 1111
398 cm? na kg.

3. NANASENI PROSTREDKU BELZONA®
1111

PRO NEJLEPSI VYSLEDKY

Prostifedek nenanasejte za téchto podminek:

(i) Teplota prostfedi je nizSi nez 5 °C nebo je relativni
vlhkost vysSi nez 90 %.

(i) Za desté, snéZeni, mlihy nebo pfi vyskytu vodniho oparu.

(iii) Na kovovém povrchu se vyskytuje vihkost nebo existuje
pravdépodobnost jejiho vytvoreni v dliisledku nasledné
kondenzace.

(iv) Existuje pravdépodobnost znecisténi pracovniho
prostfedi olejem &i mazivy z pfilehlych zafizeni nebo
koufem z petrolejovych topnych zafizeni ¢i tabakovym
koufem.

a) Naneste material Belzona® 1111 pfimo na pfipraveny
povrch dodavanym plastovym aplikatorem nebo Spachtli.

b) Raznym pfitlaCenim vypliite vS§echny trhliny a odstrante
zachyceny vzduch, aby byl zaji$§tén maximalni kontakt
s povrchem.

c) Trhliny, mezery a diry pfekryjte armovaci paskou Belzona®
9341 (Reinforcement Tape).

d) Pomoci plastového aplikatoru vytvarujte pastu Belzona®
1111 do spravného profilu nebo ji nechte vytvrdnout a poté
ji opracuijte.

CISTENI

Misici nastroje je nutné ihned po pouziti vymyt prostfedkem
Belzona® 9111 nebo jinym vhodnym rozpoustédliem, napfiklad
methylethylketonem (MEK). Aplika¢ni nastroje je nutné distit
vhodnymi rozpoustédly, jako jsou napiiklad Belzona® 9121,
methylethylketon (MEK), aceton nebo nitrofedidla.
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4. DOKONCENI MOLEKULARNI REAKCE

Pred vystavenim uvedenym podminkam nechte prostfedek
Belzona® 1111 vytvrdnout nasledovné.

Teplota Pohyb nebo Obrabéni Piné Ponofeni
pouziti a/nebo mechanick do
nezahrnujici lehke é nebo chemickych
zatizeni nebo | zatizeni tepelné latek
ponoreni zatizeni

5°C 4 hod 6 hod 4 dny 5 dni

10 °C 3 hod 4 hod 2 dny 4 dny

15 °C 2% hod 3 hod 1% dne 3 dny

20 °C 1% hod 2 hod 1 den 2 dny

25°C 1 hod 1% hod 20 hod 1% dne

30 °C % hod 1 hod 16 hod 1.den

Uvedené ¢asové udaje plati pro vrstvy o tloustce pfiblizné 6 mm;
pro tlustSi vrstvy se zkracuji a pro tenci vrstvy se prodluzuiji.

5. OVLIVNENI SEKUNDARNI MOLEKULARNI
REAKCE

Mechanické vlastnosti, tepelna odolnost a chemicka odolnost
pfipravku Belzona® 1111 se zlepsi naslednym vytvrzenim.

Po 2 aZ 4 hodinach od naneseni pfipravku Belzona® 1111
material dodate¢né vytvrzujte pomoci ohfivacu s nucenym
proudénim vzduchu, tepelnych lamp apod. po dobu minimainé
4 hodin pfi teploté 60 °C — 100 °C.

Obecné plati, Ze ¢im vy$Si teplota nasledného vytvrzovani se
pouzije, tim lepSich vlastnosti se dosahne.

6. NANASENI DALS/ VRSTVY BELZONA®
1111

Pokud je to mozné, mél by se prostfedek Belzona® 1111
nanaset v jedné vrstvé, aby se dosahlo pozadované tloustky.

NejlepSim doporu¢enim pro pretirani vhodnymi produkty
Belzona je nechat pfipravek Belzona® 1111 nejprve vytvrdnout
na stupen ,Obrabéni a/nebo lehké zatizeni“. Poté je nutné
povrch obrousit nebo otryskat tak, aby se dosahlo vzhledu bez
lesklych ploch, pfi¢emz cilovy profil musi byt 40 mikronG. Teprve
pak Ize povrch znovu natirat.

Alternativné Ize pFipravek Belzona® 1111 piimo pretfit do 90
minut pfi 10 °C, do 60 minut pfi 20 °C nebo do 30 minut pfi

30 °C, pokud neni vyzadovano ponofeni do komory s chladicimi
panely*.

*V pfipadé potfeby vam vysvétleni poskytne pfimo technicky
servis spolecnosti Belzona.

Tento dokument byl vypracovan v anglic¢tiné a prelozen do
cestiny. Pro vylouéeni pochybnosti plati, ze ve vztahu k
jakémukoli sporu nebo jiné zalezitosti vykladu vyplyvajici z
tohoto dokumentu ma anglicka verze prednost pred
jakymkoli jinym prekladem.

INFORMACE O BEZPECNOSTI A OCHRANE ZDRAVI PRI PRACI
Prectete si prislusné bezpecnostni listy a ujistéte se, Ze vS§em informacim v nich uvedenym rozumite.

The technical data contained herein is based on the results of long term tests carried out in our laboratories and to the best of our knowledge is
true and accurate on the date of publication. It is however subject to change without prior notice and the user should contact Belzona to verify the
technical data is correct before specifying or ordering. No guarantee of accuracy is given or implied. We assume no responsibility for rates of
coverage, performance or injury resulting from use. Liability, if any, is limited to the replacement of products. No other warranty or guarantee of
any kind is made by Belzona, express or implied, whether statutory, by operation of law or otherwise, including merchantability or fitness for a

particular purpose.

Nothing in the foregoing statement shall exclude or limit any liability of Belzona to the extent such liability cannot by law be excluded or limited.

Copyright © 2023 Belzona International Limited. Belzona® is a registered trademark.
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Vyroba produkti Belzona
probiha za dodrzeni
poZadavku systému fizeni
kvality podle normy ISO 9001.
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