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NAVOD K POUZITI

1. ZAJISTENI UCINNEHO MOLEKULARNIHO
SPOJENI

PRODUKT NANASEJTE POUZE NA CISTY, PEVNY, SUCHY
A DUKLADNE ZDRSNENY POVRCH.

a) PRIPRAVA POVRCHU

(i) Betonové povrchy

Pfed nanasenim produktu Belzona® 4911 odstrarfite veskerou
barvu, dehet &i jiné natéry a také veskery material uvolnény

z povrchu.

Na vodorovném betonovém povrchu a také na novém betonu se
bude tvofit tzv. cementovy vykvét, ktery je nutné pred aplikaci
odstranit. Nechte novy beton vytvrdit minimalné po dobu 28 dnd.
Na podlahy je tfeba nainstalovat u¢innou parozabranu.

PFitomnost vihkosti otestujte nékterym z nasledujicich zplsobu:

a) metodou ASTM D4263 vyuzivajici plastovou félii nebo

b) stanovte vlhkost elektronickym vihkomérem: vihkost musi byt
<6 % (<15 % WME)

Je-li test na pfitomnost vihkosti pozitivni, provedte dalsi testy

nékterou z nasledujicich metod:

a) méfenim intenzity vypafovani vihkosti podle normy ASTM F
1869 — test vyuzivajici bezvody chlorid vapenaty;
pfipustna hodnota: < 15 g/m?/ 24 h; nebo

b) méFenim relativni vihkosti betonu podle normy ASTM F2170;
pfipustna hodnota < 75 %

Po pfipravé stavajiciho betonového povrchu podle téchto
doporuceni prejdéte k ¢asti 1 (b) — ,,Priprava podkladu*.

POZNAMKA:
VSechny porézni povrchy, jako napfiklad beton, vyzaduiji pfipravu
podkladu prostfedkem Belzona® 4911 (Magma TX Conditioner).

(ii) Kovové povrchy

Odstrarite veskerou rez, barvu a jakékoli jiné natéry nebo necistoty.
Otryskejte kovovy povrch tak, abyste dosahli nasledujicich norem
Cistoty:

ISO 8501-1 Sa 2% — velmi dikladné otryskani

Americka norma blizka idealni kone¢né upravé SSPC SP 10
Svédska norma Sa 2% SIS 05 5900

Hloubkovy profil musi byt minimalné 75 mikrond. Nyni pfejdéte

k ¢asti 2 — ,Spojeni reaktivnich slozek".

(iii) Plochy jiz o$etfené pFipravky Belzona®

Pripravek Belzona® 4311 Ize aplikovat pfimo na jiné vhodné
produkty Belzona® bez dalsi pFipravy, pokud je stale oteviené
¢asové okno pro nanaseni dalSi vrstvy na podkladovy produkt.
Konkrétni doby pro nanaseni dalSich vrstev naleznete v pfislusnych
pokynech k pouziti.

b) PRIPRAVA PODKLADU
Pfidejte cely obsah baleni tuZidla Belzona® 4911 (Magma TX
Conditioner — Solidifier) do zakladni slozky Belzona® 4911 (Base)
a dukladné vse promichejte az do UpIlného promiseni. Na povrch,
ktery ma byt oSetfen prostfedkem Belzona® 4311, neprodlené
naneste aktivator — oSetfena plocha nesmi pfesahnout 1,1 m? na
450 g baleni. Stétcem s tuhymi $tétinami diikladné vetfete produkt
Belzona® 4911 do povrchu. Pfipravu podkladu a naneseni dalsi
vrstvy je vzdy nutné dokoncit béhem doby uvedené nize.
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Teplota Doba Minimalni doba Maximalni doba
okolniho pouzitelnosti | pfed nanesenim | pfed nanesenim
prostredi po smichani | dal$iho natéru dal$iho natéru*

15°C 55 min ;. .| 6hod

2070 dsmin | §réten ezt |6 hog

25°C 32 min povrche, 6 hod

30 °C 20 min 6 hod

Dojde-li po pouziti prostfedku Belzona® 4911 k pfekroceni
maximalni doby pro naneseni dalSi vrstvy, je potfeba oSetfeny
povrch obrousit a aplikovat Gerstvy prostiedek Belzona® 4911
Znovu.

2. SPOJENIi REAKTIVNICH SLOZEK

Pfidejte do zakladni slozky (Base) cely obsah tuzidla Belzona® 4311
(Solidifier).

Dulkladné vse promichejte, dokud nevznikne zcela homogenni tekuta
smés bez pasli hmoty.

POZNAMKY:

1.  PRACOVNi POSTUPY

Prostfedek Belzona® 4311 je nutné spotfebovat do nasledujici doby
(méfeno od za€atku michani).

Teplota 15°C 20°C 30°C 40°C
Veskery material
spotiebujte do

* Produkt Belzona 4311 generuje nasledkem exotermického procesu
teplo, a proto nesmi byt smichany produkt ve vétSim mnozstvi
volné uchovavan po delSi nez vysSe uvedenou dobu.

35 min 20 min 15 min 10 min

2. MisICi POMER

Pfi michani malych mnozstvi prostfedku Belzona® 4311 pouzijte:
6 hmotnostnich dilt zakladni slozky na 1 hmotnostni dil tuzidla nebo
3 objemové dily zakladni slozky na 1 objemovy dil tuzidla

3. NANASENIi PROSTREDKU BELZONA® 4311

PRO NEJLEPSIi VYSLEDKY

Prostredek nenanasejte v téchto situacich:

i)  Teplota prostredi je niz§i nez 5 °C nebo je relativni vihkost
vysSi nez 85 %.

i)  Pfivyskytu desté, snéhu, mlhy nebo vodniho oparu.

iii) Na kovovém povrchu se vyskytuje vlhkost nebo existuje
pravdépodobnost jejiho vytvoreni v dusledku nasledné
kondenzace.

iv) Existuje pravdépodobnost znecisténi pracovniho prostredi
olejem ¢i mazivy z pfilehlych zafizeni nebo koufem
z petrolejovych topnych zafizeni &i tabakovym koufem.

Prostfedek Belzona® 4311 se nanasi nejlépe tehdy, kdyZ je teplota
materialu, substratu i prostfedi v rozmezi 15 °C az 40 °C. P¥i teploté
nizsi nez 15 °C muaze byt material pro snadné michani a nanaseni pfili§
tuhy. PFi teplotach vysSich nez 40 °C muze byt material pfilis tekuty

a bude mit kratkou dobu pouzitelnosti.

Dobu vytvrzovani je nutné také zkontrolovat v referenénich materialech.
PFi teplotach nizsich nez 15 °C se rychlost vytvrzovani extrémné snizuje
a k dosazeni uplného vytvrzeni je nutné pouzit externi zdroj tepla.
Informace ohledné aplikace a vytvrzovani pfi teplotach nizSich nez 15 °C
ziskate u svého zastupce spole€nosti Belzona, ktery vam sdéli konkrétni
pozadavky.
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KRYCi SCHOPNOSTI

Doporuceny pocet vrstev 2

Cilova tloustka 1. vrstvy 250 mikrond

Cilova tloustka 2. vrstvy 250 mikrond

Minimalni celkova DFT (tloustka

suchého povlaku) 400 mikron(

Maximalni celkova DFT (tloustka
suchého povlaku)

Limitovano pouze odolnosti
vuci stékani

Teoreticka kryci schopnost 1. vrstvy 4 m?/litr
Teoreticka kryci schopnost 2. vrstvy 4 m?litr
Teoreticka kryci schopnost pro

dosazeni minimalni doporu¢ené 2,5 m?/litr

tloustky systému

KRYCI SCHOPNOSTI V PRAXI

Na vySe uvedené kryci schopnosti je nutné aplikovat odpovidajici
koeficienty ztraty.

Skute€na, v praxi dosazena kryci schopnost je ovliviovana mnoha
faktory. Na hrubém povrchu, jako je napfiklad zkorodovana ocel, bude
pfi praktickém pouziti kryci schopnost nizsi. Kryci schopnost se v praxi
dale snizuje také pfi nanaseni za nizkych teplot.

a) Smichany material naneste na pfipraveny povrch pomoci $tétce
s kratkymi Stétinami nebo nanaseci stérkou.

b) Naneste dalsi natér prostfedku Belzona® 4311 jako v bodé (a).
Druhou vrstvu naneste hned, jak je to mozné, bez poruseni prvni
vrstvy. Pfi teplotach v rozmezi 15 °C az 40 °C je maximalni doba
pro naneseni dalsi vrstvy 24 hodiny.

c) Dojde-li po pouziti prostiedku Belzona® 4311 k prekroceni
maximalni doby pro naneseni dalSiho natéru, je potfeba oSetfeny
povrch obrousit a aplikovat Gerstvy prostfedek Belzona® 4311
Znovu.

NANASENI STRIKANIM (NASTRIK)

Na vhodné povrchy Ize prostfedek nanaset strikanim.

Nastfik prostfedku Belzona® 4311 Ize provadét pomoci
bezvzduchového zafizeni s ohfevem. Pouzijte jednoduchou
bezvzduchovou pistoli nebo zafizeni pro vicenasobny nastfik, které
umoznuje pfesné odméfovani a michani obou slozek.

Viz ¢ast ,,Navod k nastfiku povlaki Belzona® bez obsahu
rozpoustédel“.

Teplota trysky 40 °C - 50 °C
Tlak trysky (minimalni) 2 500 psi (172 bary)
Velikost trysky 0,43 -0,53 mm

MATERIAL NEREDTE
Cistici rozpoustédlo Belzona® 9121, MEK nebo aceton
POZNAMKY:
1. BARVA
Produkt Belzona® 4311 se dodava v Sedé a Cervene barvé, ktera
usnadriuje nanaseni a zabraruje vzniku vynechanych mist. Ucelem
téchto barev je jen identifikace a barvy se mohou mezi jednotlivymi
Sarzemi mirné lisit. V prabéhu ¢asu se maze barva naneseného
produktu zménit.

2. CISTENI

Nastroje pro miseni a nanaseni je nutné hned po pouziti oCistit
prostfedkem Belzona® 9111 (Cistici/lodmastovaci prostiedek) nebo
libovolnym G€innym rozpoustédlem, napfiklad methylethylketonem
(MEK). Stétce, stiikaci pistole, rozprasovade a dalsi aplikadni nastroje je
nutné Cistit vhodnymi rozpoustédly, jako jsou napfiklad Belzona® 9121,
methylethylketon (MEK), aceton nebo nitrofedidla.

3. KONTROLA

a) lhned po aplikaci kazdé jednotky vizualné zkontrolujte nenatfena
nebo Spatné natfena mista. Zjisténé nedostatky je tfeba ihned
okartaCovat.

b) Jakmile je aplikace dokon&ena a povlak je rozméroveé stabilni,
provedte dikladnou vizudlni kontrolu a ovéfte, Ze na oSetfené
ploSe nejsou nenatfena nebo Spatné natfena mista a identifikujte
vS§echna mozna mechanicka poskozeni.

c) P¥iovéfovani souvislosti nanesené vrstvy pomoci mokré houbicky
je tfreba dbat na dikladné navihéeni celého povrchu. Pomoci mize
také pfidani smaceciho prostfedku, jako napfiklad saponatu, do
vody. V Zzadném pfipadé se nesmi pouzit testovani
vysokonapétovymi jiskrami.

4. DOKONCENI MOLEKULARNI REAKCE

Pfed vystavenim uvedenym podminkam nechte prostiedek Belzona®
4311 vytvrdnout nasledovné:

Mirny provoz Provoz vozidel UpIna chemicka
chodcl odolnost
15°C 8 hod 24 hod 14 dnt
20 °C 6 hod 18 hod 7 dnl
30 °C 4 hod 12 hod 3 dny
40°C 3 hod 10 hod 2 dny

POZNAMKA: Pri teplotach nizich neZ 15 °C se doba vytvrdnuti
vyrazné prodlouzi a vysledna chemicka odolnost
prostfedku Belzona® 4311 bude niZsi.

5. TVRDNUTI PRI VYSSI TEPLOTE

Chcete-li dosahnout vlastnosti s maximalni protichemickou odolnosti,
nechte prostiedek Belzona® 4311 tvrdnout pro ,mirny provoz
chodcl” a poté jej jeSté nechte tvrdnout po dobu 4 hodin pfi zvySené
teploté 80 °C.

6. NEKLOUZAVE POVRCHY

Produkt Belzona® 4311 po vytvrdnuti vytvori hladky a tvrdy povrch. Ma-li
byt pouzit na plochach uréenych pro pohyb chodct, dirazné se
doporucuje hned po natéru do produktu Belzona® 4311 rozprostfit plnivo
Belzona® Grip Systems. Vybér typu a mnozstvi plniva se bude li3it podle
pozadovaného stupné neklouzavosti. Zatimco uroven bezpecnosti osob
se zvysi, celkova protichemicka odolnost produktu Belzona® 4311 se
mize mirné snizit.

INFORMACE O BEZPECNOSTI A OCHRANE ZDRAVI PRI PRACI
Prectete si prislusné bezpecnostni listy a ujistéte se, Ze vS§em informacim v nich uvedenym rozumite.

The technical data contained herein is based on the results of long term tests carried out in our laboratories and to the best of our knowledge is
true and accurate on the date of publication. It is however subject to change without prior notice and the user should contact Belzona to verify the
technical data is correct before specifying or ordering. No guarantee of accuracy is given or implied. We assume no responsibility for rates of
coverage, performance or injury resulting from use. Liability, if any, is limited to the replacement of products. No other warranty or guarantee of
any kind is made by Belzona, express or implied, whether statutory, by operation of law or otherwise, including merchantability or fitness for a

particular purpose.

Nothing in the foregoing statement shall exclude or limit any liability of Belzona to the extent such liability cannot by law be excluded or limited.

Copyright © 2022 Belzona International Limited. Belzona® is a registered trademark.
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Vyroba produkti Belzona
probiha za dodrZeni
poZadavku systému fizeni
kvality podle normy ISO 9001.
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