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NAVOD K POUZITI

1. ZAJISTENi UCINNEHO MOLEKULARNIHO
SPOJENI

NANASEJTE POUZE NA POVRCHY OCISTENE
OTRYSKANIM.

a) Smette volné nedistoty a odmastéte plochu hadrem
namod&enym v prostfedku Belzona® 9111
(Cistici/odmastovaci prostfedek) nebo v jakémkoli jiném
ucinném Cisticim prostfedku, ktery nezanechava zbytky i
usazeniny, napfiklad methylethylketon (MEK).

b) Vybérem vhodného brusiva zajistéte pozadovany standard
Cistoty a minimalni hloubku profilu 75 mikrond. Pouzivejte
jen ostrohranna abraziva.

c) Otryskejte kovovy povrch tak, abyste dosahli nasledujiciho
standardu Cistoty:

ISO 8501-1 SA 2% — velmi dikladné otryskani

Americka norma blizka idealni koneéné upravé SSPC SP
10

Svédska norma SA 2% SIS 05 5900

d) Kovovy povrch je tfeba hned po otryskani natfit, nez dojde
k jeho oxidaci.

SOLIi ZNECISTENY POVRCH

Kovové povrchy, které byly po jakoukoli dobu ponofeny do
solnych roztokd, napfiklad mofské vody, je nutné otryskanim
ocistit na pozadovanou standardni uroven, ponechat po dobu
24 hodin, aby se zapusténa sul vysrazela na povrchu, a poté
umyt a dalSim okarta€ovanim z nich tyto solné nedistoty
odstranit. K Uplnému odstranéni zbytkl soli maze byt nutné
tento proces zopakovat.

KDYZ PROSTREDEK BELZONA® 1812 NEPRILNE

Natfete povrch tenkou vrstvou separacniho ¢inidla Belzona®
9411 (Release Agent) a nechte jej zaschnout po dobu 15 — 20
minut. Poté pfejdéte ke kroku 2.

2. SPOJENI REAKTIVNICH SLOZEK
a) Michani 2kg baleni produktu Belzona® 1812.

Nalijte cely obsah nadob se zakladni slozkou a tvrdidlem na
pracovni desku Belzona® Working Surface. Dikladné smés
michejte po dobu alespor 2 minut, dokud neziskate homogenni
material bez nerovhomérnych pasu. Veskery materidl
spotfebujte do doby uvedené v tabulce Doba pouzitelnosti.

b) Michani 20kg baleni Belzona® 1812.

P¥i michani 20kg baleni pfipravku Belzona® 1812 pouZzijte
dodany modul pro odméfeni mnozstvi materialu. Objemovy
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misici pomér €ini 4 jednotky zakladu a 1 jednotku tvrdidla.
Preneste tuto smés na pracovni desku Belzona Working
Surface. Dukladné smés michejte po dobu alespori 2 minut,
dokud neziskate homogenni latku bez nerovnomérnych pasu.
Veskery material spotfebujte do doby uvedené v tabulce Doba
pouzitelnosti.

V zadném pfipadé nenechte smés po smichani stat, protoze
silna exotermicka reakce znacné zkracuje dobu jeji pouzitelnosti.

POZNAMKY:

1. MISENI PRI NiZKYCH TEPLOTACH

Chcete-li usnadnit miseni pfi teplotach materialu nizSich nez

5 °C, zahfejte baleni se z&kladni slozkou a tvrdidlem na teplotu
20 °C -25 °C.

2. DOBA ZPRACOVANI
Prostfedek Belzona® 1812 je nutné spotiebovat do nize
uvedené doby (méfeno od zacatku michani).

Teplota 15°C 25°C
Veskery material spotfebujte do 45 min 20 min

3. MICHANi MALYCH MNOZSTVi
P¥i michani malych mnozstvi prostfedku Belzona® 1812

pouzijte:
Zaklad Tvrdidlo
Objemové dily 4 1
Hmotnostni dily 45 1

4. OBJEM SMICHANEHO PROSTREDKU BELZONA® 1812
440 cm® na kg

3. NANASENI PROSTREDKU BELZONA®
1812

PRO NEJLEPSI VYSLEDKY

Prostifedek nenanasejte za téchto podminek:

i) Teplota prostfedi je nizSi nez 5 °C nebo je relativni
vlhkost vysSi nez 90 %.

i) Za desté, snéhu, mihy nebo vodniho oparu.

iii) Na kovovém povrchu se vyskytuje vihkost nebo existuje
pravdépodobnost jejiho vytvoreni v dliisledku nasledné
kondenzace.

iv) Existuje pravdépodobnost znecisténi pracovniho
prostfedi olejem &i mazivy z pfilehlych zafizeni nebo
koufem z petrolejovych topnych zafizeni ¢i tabakovym
koufem.

a) Naneste material Belzona® 1812 pfimo na pfipraveny
povrch dodavanym plastovym aplikatorem nebo Spachtli. PFi
tloustce natéru 3 mm vystaci jedno 2kg baleni pfibl. na 0,3
m? plochy.
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b) Réaznym pfitlaCenim odstrafite zachyceny vzduch, aby byl
zajistén maximalni kontakt s povrchem.

c) Plastovym aplikatorem rozprostiete material Belzona® 1812
do spravného profilu.

CISTENI

Misici nastroje je nutné ihned po pouziti vymyt prostfedkem
Belzona® 9111 nebo jinym vhodnym rozpoustédlem, napfiklad
methylethylketonem (MEK). Stétce a v8echny ostatni aplika&ni
nastroje je nutné Cistit vhodnymi rozpoustédly, jako jsou
napiiklad Belzona® 9121, methylethylketon (MEK), aceton nebo
nitrofedidla.

4. DOKONCENI MOLEKULARNI REAKCE

Pred vystavenim uvedenym podminkam nechte prostfedek
Belzona® 1812 vytvrdit nasledovné.

Teplota Pohyb nebo Obrabéni Piné Kontakt s
pouziti a/nebo lehké mechanické chemikaliemi
nezahrnujici zatizeni nebo tepelné
zatizeni zatizeni
5°C 18 hod 24 hod 7 dni 14 dni
10 °C 8 hod 12 hod 5 dni 10 dni
15°C 6 hod 9 hod 4 dny 7 dni
20°C 4 hod 6 hod 3dny 5 dni
25°C 3 hod 4 hod 2 dny 3dny
30°C 2 hod 3 hod 1% dne 2 dny

Uvedené Casové udaje plati pro vrstvy o tloustce pfiblizné 6 mm;
pro tlustSi vrstvy se prodluzuji a pro tenci vrstvy se zkracuiji.

DODATECNE VYTVRZENI
Mechanické vlastnosti, tepelna odolnost a chemicka odolnost
piipravku Belzona® 1812 se zlep$uji dodatec¢nym vytvrzenim.

Jakmile pfipravek Belzona® 1812 dosahne stupné vytvrzeni
,Pohyb nebo pouziti nezahrnujici zatizeni®, Ize jej dodate¢né
vytvrzovat pfi teploté v rozmezi 50 az 100 °C po dobu 1 -2
hodiny pomoci ohfiva¢d s nucenym proudénim vzduchu,
tepelnych lamp apod.

5. OBRABENI VYTVRZENEHO NATERU
BELZONA® 1812

Natér Belzona® 1812 nelze po vytvrzeni brousit ani obrabét s
uspokojivymi vysledky. Proto je tfeba ucinit vSe pro dosazeni
pozadované hloubky aplikace, aby se predeslo zbyte€nému
dalSimu opracovani.

6. NANASENI DALSI VRSTVY
PROSTREDKU BELZONA® 1812

Pokud je to nutné, méla by byt aplikovana co nejdfive po prvni
vrstvé a v kazdém pfipadé do doby, dokud je prvni vrstva jesté
mékka (méné nez 3 hodiny pfi 20 °C).

Pokud je vySe uvedena doba prekryti pfekrocena, musi se
povrch Belzona® 1812 pied nanesenim dal$i vrstvy Belzona®
1812 otryskat. Raznym pfitlacenim odstrarite zachyceny vzduch,
aby byl zajistén maximalni kontakt s povrchem.

7. SKLADOVANI

Skladujte v suchém prostiedi pfi teploté v rozmezi 10 °C az
25 °C.

Po del$im skladovani nebo neumysiném skladovani pfi teploté
niz8i nez 5°C mohou byt slozky tuz3i nez obvykle. Obnoveni
plvodniho stavu Ize dosahnout zahfatim na 40 °C.

INFORMACE O BEZPECNOSTI A OCHRANE ZDRAVI PRI PRACI
Prectete si prislusné bezpecnostni listy a ujistéte se, Ze vS§em informacim v nich uvedenym rozumite.

The technical data contained herein is based on the results of long term tests carried out in our laboratories and to the best of our knowledge is
true and accurate on the date of publication. It is however subject to change without prior notice and the user should contact Belzona to verify the
technical data is correct before specifying or ordering. No guarantee of accuracy is given or implied. We assume no responsibility for rates of
coverage, performance or injury resulting from use. Liability, if any, is limited to the replacement of products. No other warranty or guarantee of
any kind is made by Belzona, express or implied, whether statutory, by operation of law or otherwise, including merchantability or fitness for a

particular purpose.

Nothing in the foregoing statement shall exclude or limit any liability of Belzona to the extent such liability cannot by law be excluded or limited.

Copyright © 2022 Belzona International Limited. Belzona® is a registered trademark.
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kvality podle normy ISO 9001.



