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POKYNY K POUZITI

Produkt Belzona® 1251 je uréen k nanaseni na horké
povrchy o teploté 70-150 °C (158-302 °F). VSechny
postupy pripravy povrchu a aplikace by mély byt
provadény po fadném prezkoumani bezpeénosti a
ochrany zdravi.

1. PRO ZAJISTENI UCINNEHO
MOLEKULARNIHO SVARU

Produkt Belzona® 1251 je tolerantni k pfipravé povrchu.
Doporucuje se vSak vzdy dosahnout co nejlepsi pripravy
povrchu. Povrch podkladu musi byt minimalné bez povlaku,
Cisty, pevny a s profilem 25 mikrona (1,0 mil).

DOPORUCOVANY POSTUP
i)  VoIné ulpélé nedistoty odstrarite kartaCem.

i) Odmastéte hadrem namo&enym v pfipravku Belzona®
9111 (Cisti¢/odmastovac) nebo jakymkoli jinym u€innym
¢Cisticim prostfedkem, ktery nezanechava zbytky, napf.
metylethylketonem (MEK).

iii) 'V pfipadé potfeby pouZzijte dalSi zdroj tepla k odstranéni
oleje z hluboce impregnovanych povrch(.

PREFEROVANA METODA PRIPRAVY POVRCHU

iv) Ocistéte kovovy povrch otryskanim tak, abyste
dosahli nasledujiciho minimainiho standardu Cistoty:
ISO 8501-1 Sa 2 (dUkladné tryskani)

SSPC SP-6 (komercni tryskani)
SSPC SP6 WAB (komer¢ni tryskani za mokra).

ALTERNATIVNE

v) Ocistéte povrch elektrickym nafadim podle pozadavku
SSPC- SP15 (komer¢ni ¢isténi elektrickym nafadim).

2. APLIKACE PRIPRAVKU BELZONAe 1251

a) Belzona® 1251 je jednoslozkovy produkt, a proto neni
nutné zadné michani ani odmérovani. Vytvrzovani
zacne az po zahtati vyrobku, takze doba pouzitelnosti je
v podstaté neomezena, pokud je materiél skladovan
zplsobem popsanym v oddilu 5.

b) Produkt Belzona® 1251 je uréen k nanaseni na horké
povrchy o teploté 70-150 °C (158-302 °F), aby vytvrzovani
probihalo za provozu.

c) Naneste produkt Belzona® 1251 pfimo na
pfipraveny povrch pomoci plastového aplikatoru
nebo Spachtle.

d) Pevné piitlacte, abyste vyplnili v8echny trhliny, odstranili
zachyceny vzduch a zajistili maximalni kontakt s
povrchem.
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e) Vzhledem k vytékani Belzona® 1251 pfi zahfivani je
maximalni doporu€ena tloustka pro svislé nanaseni 1/8*
(3 mm) Pro horizontalni nanaseni je maximalni doporu¢ena
tloustka 1/4“ (6 mm)

f)  Vyhnéte se aplikaci produktu Belzona® 1251 na mista,
kde to neni nutné.

g) Po aplikaci pfejdéte ke kroku 3, abyste zajistili uplné
vytvrzeni Belzona®1251.

POZNAMKY:
1. OBJEMOVA KAPACITA BELZONA® 1251
24,5 cu.in. (401 ccs) na 1 kg.

2. CISTENI

Naradi pro aplikaci by mélo byt ihned po pouziti ocisténo
prostiedkem Belzona® 9111 nebo jinym Géinnym
rozpoustédlem, napf. metylethylketonem (MEK).

3. DOKONCENI MOLEKULARNI
REAKCE

Vytvrzujte produkt Belzona® 1251 podle nize uvedenych
doporucenych schémat:

Teplota Lehk& zatéz PIné tepelné Optimalni

vytvrzovani nebo tepelna
mechanické odolnost
zatizeni

158 °F (70 °C) | 1% hodiny 5 hodin 7 dnl

185 °F (85°C) | 25 min 2 hodin 5dnl

212 °F (100 °C) | 15 min 1 hodina 3dnl

239 °F (115°C) | 15 min 1 hodina 1den

DULEZITE: Je tfeba poéitat s del$i dobou na prohfati sougasti a
opravy. Tato doba zavisi na velikosti sou€asti a tloustce
opravného produktu Belzona®.

Pro 1/4“ (6 mm) hluboké opravy se doporucuje k prohfati opravy
pouzit dalSich 15-30 minut zahfivani.

POZNAMKA: Pokud Belzona® 1251 neni po zahFati zcela tvrda
nebo zUstava leskla, je tfeba prodlouzit dobu vytvrzovani.
Pokud mate pochybnosti, zahfivejte déle.

Pokud je teplota podkladu nizsi nez 70 °C (158 °F), je tfeba
provést dodate¢né vytvrzeni podle nasledujicich pokyna.
Doporucuje se pouzivat troubu s regulovanou teplotou, ale pro
drobné opravy Ize pouzit i horkovzdusné foukace, napfiklad
elektrické opalovace natérd, pokud jsou dodrzeny nasledujici

pokyny.

a) Ke sledovani dosazenych teplot substratu je tfeba pouzivat
povrchové teploméry (rtutové/alkoholové barikové
teploméry nejsou vhodné). Méfeni teploty vzduchu neni
dostatecné.
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b) Aby se zabranilo lokalnimu pfehfati, udrzujte ohfivaé¢ v
pohybu nad povrchem a pouzivejte pfednostné nepfimy
ohfev produktu Belzona® ohfevem okolniho kovu.

c) Udrzujte teplotu v rozmezi 70-150 °C (158-302 °F).

d) Neprekracuijte teplotu 180 °C (356 °F).

4. PRETIRANI

Aplikace dal3ich vrstev Belzona® 1251 mUze byt provedena aZ 3
dny po pfedchozi aplikaci, aniz by bylo nutné provadét jakoukoli
povrchovou Upravu kromé odstranéni znecisténi.

5. SKLADOVANI A PREPRAVA

Vzhledem k mechanismu vytvrzovani tohoto materialu teplem se
pfi nepouzivani vyhnéte skladovani vyrobku pfi teplotach vyssich
nez okolni teplota a pokud mozno jej uchovavejte v chladu.
Skladovatelnost pfi teploté 20 °C (68 °F) je nejméné 24 mésica.
Skladovani/pfeprava pfi teploté nad 20 °C zkracuje dobu
pouzitelnosti.

Tento dokument byl vypracovan v anglic¢tiné a prelozen do
cestiny. Pro vylouéeni pochybnosti plati, ze ve vztahu k
jakémukoli sporu nebo jiné zalezitosti vykladu vyplyvajici z
tohoto dokumentu ma anglicka verze prednost pred
jakymkoli jinym prekladem.

BEZPECNOST A OCHRANA ZDRAVI
Prectéte si pfislusné bezpecnostni listy a ujistéte se, Ze jim rozumite.

Technické udaje obsazené v tomto dokumentu jsou zaloZeny na vysledcich dlouhodobych testt provedenych v nasich laboratofich a podle naseho Produkty Belzona jSOU
nejlepSiho védomi jsou k datu zvefejnéni pravdivé a pfesné. Mohou se v8ak zménit bez pfedchoziho upozornéni a uzivatel by mél pred specifikaci v . . .

nebo objednavkou kontaktovat spole¢nost Belzona a ovéfit si spravnost technickych udaju. Neposkytujeme ani nepfedpokladame zadnou zaruku vyrabeny v ramci systemu
presnosti. Nepfebirame Zadnou odpovédnost za miru kryti, vykon nebo zranéni v disledku pouZivani. PFipadna odpovédnost je omezena na fizeni kva/ity registrovane’ho
vyménu vyrobkl. Spole¢nost Belzona neposkytuje Zadnou jinou zaruku, at' uz vyslovnou nebo predpokladanou, at' uz zakonnou nebo jinou, véetné

zaruky prodejnosti nebo vhodnosti pro urcity ucel. pOd/e normy ISO 9001

Zadné z vyse uvedenych prohlageni nevyluéuje ani neomezuje odpovédnost spoleénosti Belzona v rozsahu, v jakém ji nelze vylougit nebo omezit ze
zékona.
Copyright © 2024 Electrolab Limited. Belzona® je registrovana ochranna znamka.
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