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POKYNY K POUZITI

1. PRO ZAJISTENI UCINNEHO
MOLEKULARNIHO SVARU

APLIKUJTE POUZE NA OTRYSKANE POVRCHY

a) Odstrante uvolnéné nedistoty a odmastéte hadrem
namoc¢enym v pfipravku Belzona® 9111
(Cistici/odmastovaci prostfedek) nebo jinym ucinnym
¢isticim prostfedkem, ktery nezanechava zbytky, napf.
metylethylketonem (MEK).

b) Zvolte brusivo, které zajisti potfebnou Cistotu a minimalni
hloubku profilu 3 mil (tisiciny palce) (75 mikrond).

Pouzivejte pouze hranaté brusivo.

c) Ocistéte kovovy povrch tryskanim tak, abyste dosahli
nasledujiciho standardu Cistoty:
ISO 8501-1 Sa 2% velmi dukladné tryskani
Americky standard témér bily povrch SSPC SP 10
Svédsky standard Sa 2% SIS 05 5900

d) Po otryskani je tfeba kovové povrchy natfit, nez dojde k
oxidaci povrchu.

POVRCHY ZNECISTENE SOLI

Kovové povrchy, které byly po ur€itou dobu ponofeny do slanych
roztoku, napf. morské vody, by mély byt otryskany na
pozadovanou uroveri, ponechany 24 hodin, aby se pfipadné
usazené soli mohly vysrazet na povrchu, a poté omyty pfed
dal$im okartaGovanim, které je odstrani. Tento proces muze byt
nutné opakovat, aby se zajistilo Uplné odstranéni soli.
Kontaminace pfipraveného substratu rozpustnymi solemi
bezprostfedné pfed aplikaci by méla byt nizsi nez 30 mgs/m>.

KDE BY PRODUKT BELZONA® 1311 NEMEL PRILNOUT
Naneste stétcem tenkou vrstvu pfipravku Belzonae 9411
(uvolfovaci prostfedek) a nechte jej 15-20 minut zaschnout, nez
prejdete ke kroku 2.

www.belzona.com

2. KOMBINACE REAKTIVNICH SLOZEK

Preneste cely obsah modulll zakladniho produktu a ztuZovace
na pracovni plochu Belzona®.

Ddkladné promichejte, abyste ziskali jednolity material bez
jakychkoli $mouh.

1. MICHANI PRI NiZKYCH TEPLOTACH

Pro usnadnéni michani, kdyz je teplota materialu nizsi nez 5 °C,
zahfivejte moduly zéklad a ztuZzova¢, dokud jejich obsah
nedosahne teploty 20-25 °C (68-77 °C).

2. DOBA ZPRACOVATELNOSTI

Od zag¢atku michani musi byt prostiedek Belzona® 1311 pouzit
Vv nize uvedenych Ihitach.

Teplota 41°F (5°C) 59°F (15°C) | 77°F (25°C)
Pouzijte veskery 35 min. 25 min. 15 min.
material do

3. MICHANiI MALYCH MNOZSTVIi

Pro michani malych mnozstvi Belzona® 1311 pouzijte:
3 objemové dily zakladniho produktu na 1 objemovy dil
ztuzovace

5 hmotnostni dily zakladniho produktu na 1 dil ztuzovace

4. OBJEMOVA KAPACITA SMESI BELZONA® 1311
25,3 cu.in. (415 cm?) na kg.
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3. APLIKACE PRIPRAVKU BELZONA® 1311

PRO OPTIMALNI VYSLEDKY.

Nepouzivejte, pokud:

i) Teplota je nizSi nez 41 °F (5 °C) nebo relativni vihkost
vzduchu je vy3si nez 90 %.

i) Prsi, snézi, je mlha nebo opar.

iii) Na povrchu kovu je vihkost nebo mize dochazet k
nasledné kondenzaci.

iv) Pracovni prostfedi je pravdépodobné znecisténo
olejem/mazivem z pfilehlych

a) Naneste produkt Belzona® 1311 pfimo na pfipraveny
povrch pomoci dodaného plastového aplikatoru nebo
Spachtle.

b) Pevné pfitlacte, abyste vyplnili vSechny trhliny, odstranili

zachyceny vzduch a zajistili maximalni kontakt s povrchem.

c) Pomoci plastového aplikatoru vytvarujte Belzona® 1311 do
spravného profilu.

CISTENI

Michaci nastroje by mély byt ihned po pouziti ocistény
prostiedkem Belzona® 9111 nebo jinym Géinnym
rozpoustédlem, napf. metylethylketonem (MEK). Aplikaéni
nastroje by mély byt ¢istény vhodnym rozpoustédlem, jako je
Belzona®9121 , MEK, aceton nebo celuldzova fedidla.

4. DOKONCENI MOLEKULARNI REAKCE

Nechte produkt Belzonae 1311 ztuhnout podle nize uvedeného
postupu za uvedenych podminek.

Teplota Pohyb Obrabéni Piné Ponofeni
nebo nebo lehké | mechanické | do
pouziti bez | zatizeni nebo chemikalii
zatizeni tepelné
nebo zatizeni
ponoreni

41°F/ 5°C 4 hodin 6 hodin 4 dni 5dnd

50°F/10°C | 3 hodin 4 hodin 2dnad 4 dnt

59°F/15°C | 2% hodiny | 3 hodin 1% dne 3.dnd
68°F/20°C 1% hodiny | 2 hodin 1.den 2dna
77°F/25°C 1 hodina 1% hodiny | 20 hodin 1% dne
86°F/30°C % hodiny 1 hodina 16 hodin 1 den

Tyto Casy plati pro tloustku pfiblizn& 6 mm (0,25 palce); u
silngjsich profild se zkracuji a u tenéich prodluzuji.

5. OBRABENI VYTVRZENEHO PRODUKTU
BELZONA® 1311

Produkt Belzona® 1311 se velmi obtizné obrabi soustruzenim
pomoci béZnych nastrojii nebo nastroj s karbidovymi hroty. Lze
jej vSak opracovat pomoci nastroje s diamantovym hrotem.

Alternativné jej Ize opracovat brousenim, které by v§ak mélo byt
provedeno co nejdfive po uplynuti uvedenych ¢asu tuhnuti.

*Please contact Belzona Technical Service directly for
clarification, if necessary.

6. NANESENI DALSI VRSTVY BELZONA®
1311

Pokud je to mozné, mél by se produkt Belzona® 1311 nanaset v
jedné vrstvé, aby se dosahlo pozadované tloustky.

Nejlepsim doporucenim pfi prekryvani vhodnymi produkty
Belzona je nechat Belzona® 1311 dosahnout stupné vytvrzeni
pro ,Obrabéni nebo lehké zatizeni“. Po uplynuti této doby musi
byt povrch pred pretfenim otryskan, aby se dosahlo matného
vzhledu s minimalnim profilem povrchu 40 mikron(.

Alternativné Ize produkt Belzona® 1311 pro pouziti, které
nezahrnuje ponofeni do studené stény*, pfimo pfretfit do 90
minut pfi 10 °C, do 60 minut pfi 20 °C nebo do 30 minut pfi
30 °C.

*V pfipadé potfeby se obratte pfimo na technicky servis
spole€nosti Belzona.

Tento dokument byl vypracovan v angli¢tiné a prelozen do
cestiny. Pro vylouéeni pochybnosti plati, ze ve vztahu k
jakémukoli sporu nebo jiné zalezitosti vykladu vyplyvajici z
tohoto dokumentu ma anglicka verze prednost pred
jakymkoli jinym prekladem.

HEALTH & SAFETY INFORMATION
Please read and make sure you understand the relevant Safety Data Sheets.

The technical data contained herein is based on the results of long term tests carried out in our laboratories and to the best of our knowledge is
true and accurate on the date of publication. It is however subject to change without prior notice and the user should contact Belzona to verify the
technical data is correct before specifying or ordering. No guarantee of accuracy is given or implied. We assume no responsibility for rates of
coverage, performance or injury resulting from use. Liability, if any, is limited to the replacement of products. No other warranty or guarantee of
any kind is made by Belzona, express or implied, whether statutory, by operation of law or otherwise, including merchantability or fitness for a

particular purpose.

Nothing in the foregoing statement shall exclude or limit any liability of Belzona to the extent such liability cannot by law be excluded or limited.

Copyright © 2023 Belzona International Limited. Belzona® is a registered trademark.
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