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NAVOD K POUZITI

1. PRO ZAJISTENI UGINNEHO MOLEKULARNIHO
SVARU

KOVOVE POVRCHY - APLIKUJTE POUZE NA OTRYSKANE

POVRCHY

a) Odstrarite volné necistoty a odmastéte hadrem namoéenym v
Belzona® 9111 (Cistici/odmastovaci prostfedek) nebo v jiném
ucinném Cisticim prostfedku, ktery nezanechava zbytky, napf. v
metylethylketonu (MEK).

b)  Zvolte brusivo, které zajisti potfebnou Cistotu a minimalni hloubku
profilu 3 mil (tisiciny palce) (75 mikrona).

Pouzivejte pouze hranaté brusivo.

c) Ocistéte kovovy povrch tryskanim tak, abyste dosahli nasledujiciho
standardu Cistoty:

ISO 8501-1 Sa 2% velmi dikladné tryskani.
Americky standard téméf bily povrch SSPC SP 10.
Svédsky standard Sa 2%z SIS 05 5900.

d) Po otryskani je tfeba kovové povrchy natfit, nez dojde k oxidaci
povrchu.

POVRCHY ZNECISTENE SOLI

Kovové povrchy, které byly po urcitou dobu ponofeny do slanych
roztoku, napf. morské vody, by mély byt otryskany na pozadovanou
uroven, ponechany 24 hodin, aby se pfipadné usazené soli mohly
vysrazet na povrchu, a poté omyty pred dalSim okartacovanim, které je
odstrani. Tento proces mlze byt nutné opakovat, aby se zajistilo Upiné
odstranéni soli. Kontaminace pfipraveného substratu rozpustnymi
solemi bezprostfedné pfed aplikaci by méla byt nizsi nez 30 mgs/m?2.

PLNENi DULKU

VSechny svary by mély byt pfipraveny podle NACE SP0178 tfidy C nebo
lepsi. Hluboké vrypy a drsné svary by mély byt vyhlazeny pomoci
prostfedku Belzona® 1111, Belzona® 1311 nebo Belzona® 1151, ktery
se smicha, nanese a prekryje v souladu s pfislusSnym navodem.

2. KOMBINACE REAKTIVNICH SLOZEK

a) Dukladné promichejte obsah nadoby se zakladem a ztuzovacem,
aby se znovu rozmichaly pfipadné usazeniny. Béhem skladovani
se na povrchu ztuzujici slozky muze vytvofit mékka voskovita
vrstva. V pfipadé nalezu je tfeba jednotku opatrné zahfat na 35 °C
(95 °F), poté Ize material znovu zapracovat dikladnym michanim.

b) Preneste cely obsah nadoby se ztuzovacem do nadoby se
zakladnim pripravkem. Neplati pfi pouZiti vicesloZzkovych
nastriku.

c) Dukladné promichejte, abyste ziskali jednolity material bez
jakychkoli Smouh.
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POZNAMKY:

1. MICHANI

Pro michani velkych jednotek pouzijte mechanické michadlo a dbejte na
to, aby byl material na bocich a v rozich nadoby zcela zapracovan.
Zamezte vnaSeni nadmérného mnozstvi vzduchu do michaného
materialu.

2. DOBA ZPRACOVATELNOSTI
Od za¢atku michani musi byt prostfedek Belzona® 1331 pouzZit v nize
uvedenych Ihitach.

Teplota 50°F 59°F 77°F 86°F 104°F
(10°c) | (15°c) | @5°c) | (30°C) | (40°C)

70 minut | 60 minut | 40 minut | 30 minut | 18 minut

Pouzijte veskery
material do

3. POMER MISENI
2 objemové dily zakladniho produktu na 1 objemovy dil ztuzovace
2,2 hmotnostnich dilG zakladniho produktu na 1 dil ztuZzovace.

3. APLIKACE PRIPRAVKU BELZONA® 1331

PRO OPTIMALNI VYSLEDKY

Nepouzivejte, pokud:

i)  Teplota je nizsi nez 50 °F (10 °C) nebo relativni vihkost vzduchu
je vyssi nez 90 %.

ii)  Prsi, snézi, je mlha nebo opar.

iii) Na povrchu kovu je vihkost nebo muze dochazet k nasledné
kondenzaci.

iv) Pracovni prostfedi je pravdépodobné znecisténo
olejem/mazivem z pfilehlych zafizeni nebo koufem z
petrolejovych ohfivacl ¢i kourfenim tabaku.

3.1 POTREBNE POSTRIKOVACI VYBAVENI

Produkt Belzona® 1331 se musi stfikat pomoci vyhfivaného
bezvzduchového zafizeni. Lze pouzit bud jedno bezvzduchové
¢erpadlo, nebo vicenasobné zafizeni schopné pfesné davkovat a michat
obé slozky. Viz ,,Pokyny pro nastiik natérii Belzona bez
rozpoustédel“.

Misici pomér

Teplota hrotu

Tlak v hrotu (minimalné)
Velikost hrotu

2:1 objemovy

40-50 °C (104-122 °F)

2 500 psi (172 bar)

21-25 mil (0,53-0,63 mm)
NEREDTE

Cistici rozpoustédlo Belzona® 9121, MEK nebo aceton

3.2 RUCNIi NANASENI

Produkt Belzona® 1331 se musi nanaset tuhym $tétinovym $tétcem jako

dvouvrstvy systém pfi dodrzeni doporucenych krycich mnozstvi. Velké

jednotky mohou vyzadovat rozdéleni na malé smési, aby bylo zajisténo,

Ze produkt mize byt aplikovan béhem své doby zpracovatelnosti.
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3.3 POKRYTI

Doporuceny pocet

opor 2 1
natéru
Cilova tloustka 1. 15 mil (375 mikrond) 30 mil (750 mikrond)
vrstvy
Cilova tloustka 2. 15 mil (375 mikron) NEUPLATNUJE SE
vrstvy

Minimalni celkova
DFT (tloustka
suchého filmu)

20 mil (500 mikront) 20 mil (500 mikron()

Nanaseni stétcem 20 mil (500 mikron(i)

Maximaini DFT na Aplikace postfikem Omezena pouze odolnosti proti

vrstvu stékani
gce)l‘(’rr;tl,'c"e 28,7 sq.ft. (2,67 m?)/litr | 14,35 sq.ft. (1,34 m?) / litr
2 2
1. vretvou 24.7sq.ft. (2,3 m?)/kg 12,35 sq.ft. (1,15 m?)/kg
Teoreticka .
. . 28,7 sq.ft. (2,67 m?)/ litr v
\r;|srtz\1/)f>okryt| 2. 24.7sq.ft. (2,3 m?)kg NEUPLATNUJE SE

Teoreticka mira
pokryti pro dosazeni
minimalni
doporucené tloustky
systému

21,5 sq.ft. (2 m?) / litr
18,8 sq.ft. (1,75 m?)/kg

21,5 sq.ft. (2 m?)/ litr
18,8 sq.ft. (1,75 m?)/kg

3.4 PRAKTICKE POKRYTI

Na vySe uvedené miry pokryti je tfeba pouzit pfisluSné koeficienty ztrat.
V praxi ovliviiuje skute€nou miru pokryti fada faktorG. Na drsnych
povrsich, jako je ocel s dulky, se prakticka mira pokryti snizi. Aplikace pfi
nizkych teplotach rovnéz dale snizuje praktické pokryti.

3.5 KONTROLA

a) Bezprostfedné po aplikaci kazdé jednotky vizudlné zkontrolujte, zda
se v ni nevyskytuji dirky a vynechané plosky. V pfipadé zjisténi by
meély byt okamzité odstranény kartacem.

b) Jakmile je aplikace dokonéena a povlak je rozméroveé stabilni (viz
sloupec ,Pohyb nebo pouZiti bez zatizeni nebo ponofeni“ v oddilu
4), provedte dikladnou vizualni kontrolu, abyste se uijistili, ze
povlak neobsahuje dirky a chybicky, a zjistili pfipadna mechanicka
poskozeni.

c) Pro potvrzeni neporus$eni vrstvy Ize provést jiskrovou zkousku
podle normy NACE SP0188. Doporucuje se napéti 3 kV, aby se
potvrdilo, Ze bylo dosazeno minimalni tloustky povlaku 20 mil
(500 mikronu).

3.6 OPRAVY

V ramci okna prekryti Ize pfipadna vynechani, dirky nebo mechanicka
poskozeni opravit nanesenim produktu Belzona® 1331 pfimo na povrch
pomoci Stétce s tuhymi Stétinami. Mimo okno pro pfelakovani musi byt
povrch Belzona® 1331 pfed nanesenim natéru otryskan nebo obrousen,
aby ziskal matny vzhled bez jakéhokoli lesku. Méli byste se snazit o
profil 1,5 mil (40 mikron().

3.7 DOBA OPAKOVANI NATERU (PRETRENI)

Produkt Belzona® 1331 mlze byt pfelakovan, jakmile je dostatecné
pevny. Pfi teploté 20 °C (68 °F) je mozné po natéru chodit po 6-8
hodinach, ale pokud je mozné ziskat pfistup bez chize po prvnim
natéru, muze byt prelakovani provedeno jiz po 3-4 hodinach. Maximalni
doba pretfeni zavisi na teploté a vihkosti, jak je uvedeno nize. Po
uplynuti této doby musi byt povrch otryskan kartacem, aby se dosahlo

matného vzhledu bez lesku s minimalnim profilem povrchu 40 mikron(.

Teplota <50 % > 50 %
Relativni vihkost Relativni vihkost
Do 20 °C (68 °F) 24 hodin 24 hodin
Do 30 °C (86 °F) 24 hodin 18 hodin
Do 40 °C (104 °F) 12 hodin 8 hodin
3.8 BARVA

Produkt Belzona® 1331 je k dispozici v riznych barvach, které
usnadriuji aplikaci a zabranuji vynechani mist. Tyto barvy slouzi pouze k
identifikaci a mezi jednotlivymi Sarzemi se mohou vyskytnout urcité
rozdily. Barva naneseného produktu se mize béhem provozu zménit.
Jako prvni vrstva se doporucuje bila a jako vrchni vrstva Seda.

3.9 CISTENI

Michaci nastroje by mély byt ihned po pouziti oCistény prostfedkem
Belzona® 9111 nebo jinym uginnym rozpoustédlem, napf.
metylethylketonem (MEK). Stétce, vstikovaci pistole, stfikaci zafizeni a
veSkeré dalsi aplikacni nastroje by mély byt ¢iStény vhodnym
rozpoustédlem, jako je Belzona® 9121, MEK, aceton nebo celuldzova
fedidla.

4. DOKONCENI MOLEKULARNI REAKCE

Nechte produkt Belzona® 1331 ztuhnout podle niZe uvedeného postupu
a vystavte jej uvedenym podminkam.

Teplota Pohyb nebo Lehka Piné Kontakt s
pouziti bez zatéz mechanické/tepel chemicky
zatiZzeni nebo né zatizeni nebo mi latkami
ponofeni ponofeni do vody

50 °F/10°C 24 hodin 48 hodin 14 dnil 21dna

59 °F/15°C 12 hodin 24 hodin 7 dnd 10 dnl

68 °F /20 °C 8 hodin 16 hodin 3dnu 7 dnu

77 °F/25°C 7 hodin 14 hodin 2% dne 6 dnu

86 °F/30°C 6 hodin 12 hodin 2dnu 5 dnu

5. KONECNE TUHNUTI PRODUKTU BELZONA® 1331
Pokud je dllezity ¢as a pouziti zafizeni je naléhavé, pak instalaci ohfivacu
s nucenym obé&hem vzduchu a opatfenimi k omezeni tohoto tepla v okoli
regenerovaného zafizeni mdze byt konecna doba tuhnuti zkracena.
Aplikace tepla by se neméla provadét, dokud Belzona® 1331 nejprve
nezgelovati a teplota materialu by neméla prekrocit 50 °C (122 °F).

Je tfeba pocitat s nalezitou rezervou na ,zahfati“.

Pokud existuji pochybnosti o kone¢ném ztuhnuti, pak
BUDTE NA BEZPECNE STRANE - PRODLUZTE DOBU.

Tento dokument byl vypracovan v anglictiné a prelozen do cestiny.
Pro vylouéeni pochybnosti plati, Zze ve vztahu k jakémukoli sporu
nebo jiné zalezitosti vykladu vyplyvajici z tohoto dokumentu ma
anglicka verze prednost pred jakymkoli jinym prekladem.

HEALTH & SAFETY INFORMATION
Please read and make sure you understand the relevant Safety Data Sheets.

The technical data contained herein is based on the results of long term tests carried out in our laboratories and to the best of our knowledge is
true and accurate on the date of publication. It is however subject to change without prior notice and the user should contact Belzona to verify the
technical data is correct before specifying or ordering. No guarantee of accuracy is given or implied. We assume no responsibility for rates of
coverage, performance or injury resulting from use. Liability, if any, is limited to the replacement of products. No other warranty or guarantee of
any kind is made by Belzona, express or implied, whether statutory, by operation of law or otherwise, including merchantability or fitness for a

particular purpose.

Nothing in the foregoing statement shall exclude or limit any liability of Belzona to the extent such liability cannot by law be excluded or limited.

Copyright © 2019 Belzona International Limited. Belzona® is a registered trademark.

Belzona 1331 - Instructions for Use - (2)
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Belzona products are '
manufactured under an '
ISO 9001 Registered '
Quality Management System |
1
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