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NAVOD K POUZITI

1. PRO ZAJISTENI UCINNEHO
MOLEKULARNIHO SVARU

i) KOVOVE POVRCHY - APLIKUJTE POUZE NA OTRYSKANE
POVRCHY

a) Odstrante volné necistoty a odmastéte hadrem namocenym v
Belzona® 9111 (Cistici/odmastovaci prostfedek) nebo v jiném
ucinném Ccisticim prostfedku, ktery nezanechava zbytky, napf. v
metylethylketonu (MEK).

b)  Zvolte brusivo, které zajisti potfebnou Cistotu a minimalni hloubku
profilu 3 mil (tisiciny palce) (75 mikron(). Pouzivejte pouze hranaté
brusivo.

c) Ocistéte kovovy povrch tryskanim tak, abyste dosahli nasledujiciho
standardu cistoty:

ISO 8501-1 Sa 2% velmi dikladné tryskani.
Americky standard téméf bily povrch SSPC SP 10.
Svédsky standard Sa 2%z SIS 05 5900.

d) Po otryskani je tfeba kovové povrchy natfit, nez dojde k oxidaci

povrchu.

POVRCHY ZNECISTENE SOLI

Znecisténi pfipraveného podkladu rozpustnymi solemi bezprostredné
pred aplikaci musi byt mensi nez 20 mg/m? (2 pg/cm?).

Kovové povrchy, které byly po urcitou dobu ponofeny do slanych
roztokd, napf. mofské vody, by mély byt otryskany na pozadovanou
uroven, ponechany po dobu 24 hodin, aby se usazené soli mohly
vysrazet na povrch, a poté omyty pfed dalSim okartaCovanim, které je
odstrani. Tento proces muze byt nutné nékolikrat opakovat, aby se
zajistilo Uplné odstranéni soli. Na trhu jsou dostupné prostfedky pro
odstrafiovani soli, které pomahaiji a urychluji jeji odstrafovani.
Nejlepsi doporuceni vam poskytne spole¢nost Belzona.

PLNENI DULKU

VSechny svary by mély byt pfipraveny podle NACE SP0178 tfidy C nebo
lepsi. Hluboké vrypy a drsné svary by mély byt vyhlazeny pomoci
prostfedku Belzona® 1511, ktery se smicha, nanese a prekryje v
souladu s pfislusnym navodem.

2. KOMBINACE REAKTIVNICH SLOZEK

a) Priblizné étvrtinu obsahu nadoby Belzona® 1392 se ztuzovacem
prelijte do zakladni jednotky Belzona® 1392 .

b)  Michejte, dokud nedosahnete jednotné konzistence.

c) Pridejte zbytek ztuZzovace a diikladné promichejte, abyste ziskali
konzistentni material bez Smouh.

POZNAMKY:

1. TEPLOTA NANASENI:

Produkt Belzona® 1392 by nemél byt aplikovan pfi teplotach nizsich
nez 15 °C.

2. DOBA ZPRACOVATELNOSTI
Od zacatku michani musi byt prostfedek Belzona® 1392 pouzit v nize
uvedenych Ihitach.

Teplota 59 °F 68 °F 85 °F 104 °F
(15°C) | (20°c) | (30°C) | (40°C)

Pouzijte veSkery

- 45 minut | 35 minut | 20 minut 12 minut
material do

www.belzona.com

3.  MICHANi MALYCH MNOZSTVi
Pro michani malych mnozstvi Belzona® 1392 pouzijte:
20 hmotnostnich dilt zakladniho produktu na 1 dil ztuzovace.

4. OBJEMOVA KAPACITA SMESI BELZONA® 1392
26,8 krychlovych palcl (439 cm?®) na kg.

3. APLIKACE PRIPRAVKU BELZONA® 1392

PRO OPTIMALNI VYSLEDKY

Nepouzivejte, pokud:

i)  Teplota je nizsi nez 15 °C, vysSi nez 40 °C nebo relativni vihkost
je vys$si nez 85 %.

i) Teplota podkladu je niz§i nez 3 °C (5 °F) nad rosnym bodem.

ii)  Prsi, snézi, je mlha nebo opar.

iv)  Na povrchu kovu je vihkost nebo mlze dochazet k nasledné
kondenzaci.

v)  Pracovni prostfedi je pravdépodobné znecisténo
olejem/mazivem z pfilehlych zafizeni nebo koufem z
petrolejovych ohfivacl ¢i koufenim tabaku.

POKRYTI
Doporuéeny pocet natérd 2

Cilova tloustka 1. vrstvy 18 mil (450 mikronu)

18 mil (450 mikrona)

Cilova tloustka 2. vrstvy

Minimalni celkova DFT (tloustka
suchého filmu)
Maximalni celkova DFT (tloustka
suchého filmu)

24 mil (600 mikrona)

Omezeno pouze odolnosti
proti stékani
10,4 &tverecni stopy
(0,97 m?)/kg
10,4 &tverecni stopy
(0,97 m?)/kg

7,9 Ctverecnich stop
(0,73 m?)/kg

Teoretické pokryti 1. vrstvou

Teoretické pokryti 2. vrstvou

Teoreticka mira pokryti pro
dosazeni minimalni doporu¢ené
tloustky systému

PRAKTICKE POKRYTI

Na vySe uvedené miry pokryti je tfeba pouzit pfisluSné koeficienty ztrat.
V praxi ovliviiuje skuteénou miru pokryti fada faktori. Na drsnych
povrsich, jako je ocel s dulky, se prakticka mira pokryti snizi. Aplikace pfi
nizkych teplotach rovnéz dale snizuje praktické pokryti.

APLIKACE

a) Naneste produkt Belzona® 1392 pfimo na pfipraveny povrch
pomoci Stétce s tuhymi Stétinami nebo pomoci dodaného
plastového aplikatoru.

b) Pred provedenim opravy nebo nanesenim druhé vrstvy omyjte
povrch produktu Belzona® 1392 teplym saponatovym roztokem,
abyste odstranili vznikly aminovy povlak. Oplachnéte &istou vodou
a nechte uschnout.

c) Oftryskanim vytvoite matny povrch bez lesku s cilovym profilem
1,5 mil (40 mikront). Odstrante necistoty a odmastéte povrch
Belzona® 9111 nebo jinym G¢innym ¢isticim prostfedkem, ktery
nezanechava zbytky, napf. MEK.

d) Naneste druhou vrstvu Belzona® 1392, pfi¢emz dodrzujte vyse
uvedenou doporucenou tloustku vrstvy a miru pokryti.
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POZNAMKA:

Belzona® 1392 se mlize nanaset v jedné vrstvé, pokud povrch tvori
mala a rovna plocha a pokud Ize udrzet pfesnou kontrolu tloustky
natéru. Cilové pokryti by v tomto pfipadé mélo byt 5,2 sq.ft.

(0,485 m?)/kg, aby se dosahlo cilové tloustky 36 mil (900 mikron().

BARVA
Barva naneseného vyrobku se mize béhem provozu zménit.

POZNAMKA KE KONTROLE

Belzona® 1392 obsahuje feromagneticka plniva, proto nelze provadét
pfimé méreni DFT pomoci elektromagnetickych méfidel. Protoze je
vyrobek 100% pevny, jsou hodnoty WFT naméfené béhem aplikace
stejné jako DFT.

a) Bezprostfedné po aplikaci kazdé jednotky vizudlné zkontrolujte, zda
se v ni nevyskytuji dirky a vynechané plosky. V pfipadé zjisténi by
meély byt okamzité odstranény kartacem.

b) Jakmile je aplikace dokonéena a natér je rozmérové stabilni,
provedte dlikladnou vizualni kontrolu, abyste se uijistili, Ze se na
ném nevyskytuji dirky ani vynechana mista, a zjistili pfipadna
mechanicka poskozeni.

c) Pokud se jako pomUcka pro potvrzeni spojitosti natéru pouziva
zkouSka mokrou houbou, je tfeba dbat na to, aby byl povrch
dukladné navlhéen. PomUze také pfidani smacedla, napfiklad
myciho prostfedku, do vody pouzité na houbu. V zadném pfipadé
se nesmi pouzivat vysokonapétové jiskrové zkousky.

OPRAVY

Pfipadné vypadky, dirky nebo mechanicka poskozeni natéru je tfeba
omyt teplym roztokem Cisticiho prostfedku, aby se odstranil vznikly
aminovy povlak. Pfed piskovanim nebo brousenim oplachnéte Cistou
vodou a nechte zaschnout povrch, aby se dosahlo matného vzhledu s
cilovym profilem 40 mikrond a bez lesku pred aplikaci dal$iho materialu,
jak je popsano vyse.

CISTENI

Michaci nastroje by mély byt ihned po pouziti vy¢istény Belzona® 9111
nebo jinym ucinnym rozpoustédlem, napf. metylethylketonem (MEK).
Aplikacni nastroje by mély byt ¢iStény vhodnym rozpoustédlem, jako je
Belzona® 9121 , MEK, aceton nebo celul6zova fedidla.

4. DOKONCENI MOLEKULARNI REAKCE

Povlak by se mél nechat vytvrdnout takto:

Doba do Doba do dodateéného
Okolni Doba do Iného vytvrzeni
teplota kontroly pouiiti (pokud je vyzadovano)
P Suchy Mokry
68 °F (20 °C) | 12 hodin 96 hodin 12 hodin 28 hodin
86 °F (30 °C) 5 hodin 18 hodin 5 hodin 8 hodin
104 °F (40 °C) | 3 hodin 10 hodin 3 hodin 5 hodin

Natfené zafizeni Ize pfepravovat po dosazeni ,kontrolniho® stupné
vytvrzeni materialu.

Nasledné vytvrzovani je obecné zbytecné, protoze povlak se dostate¢né
vytvrdi pfi teploté okoli a upiného vytvrzeni se dosahne za provozu.
Muze vSak byt Zadouci nasledné vytvrzeni, které usnadni rychlejsi
vytvrzeni a rychlej$i navrat do provozu (viz nize).

41 DODATECNE VYTVRZENI
Pokud je Zadouci nasledné vytvrzeni, mél by se natér zahfat na teplotu
mezi 50 °C a 100 °C po dobu nejméné 1 hodiny.

Pfed naslednym vytvrzovanim za sucha (napf. horkym vzduchem) nebo
za mokra (napf. parou a kapalnymi médii) by se mél natér nechat
vytvrdnout podle vy$e uvedené tabulky. Dodate¢ného vytvrzeni a mokra
Ize obvykle dosahnout béhem navratu do provozu za predpokladu, ze
rychlost narastu teploty nepfekro¢i 30 °C za hodinu.

4.1.1NASLEDNE VYTVRZENI PRO STYK S CHEMIKALIEMI
PozZadavky na nasledné vytvrzeni pro optimalni chemickou odolnost se
li§i v zavislosti na provoznich podminkach. Obecné pokyny naleznete v
tabulce chemické odolnosti (CRC). V pfipadé specifickych aplikaci se
obratte na zastupce spole¢nosti Belzona a projednejte s nim pozadavky.

Tento dokument byl vypracovan v anglictiné a prelozen do ¢estiny.
Pro vylouéeni pochybnosti plati, ze ve vztahu k jakémukoli sporu
nebo jiné zalezitosti vykladu vyplyvajici z tohoto dokumentu ma
anglicka verze prednost pred jakymkoli jinym prekladem.

HEALTH & SAFETY INFORMATION
Please read and make sure you understand the relevant Safety Data Sheets.

The technical data contained herein is based on the results of long term tests carried out in our laboratories and to the best of our knowledge is
true and accurate on the date of publication. It is however subject to change without prior notice and the user should contact Belzona to verify the
technical data is correct before specifying or ordering. No guarantee of accuracy is given or implied. We assume no responsibility for rates of
coverage, performance or injury resulting from use. Liability, if any, is limited to the replacement of products. No other warranty or guarantee of
any kind is made by Belzona, express or implied, whether statutory, by operation of law or otherwise, including merchantability or fitness for a

particular purpose.

Nothing in the foregoing statement shall exclude or limit any liability of Belzona to the extent such liability cannot by law be excluded or limited.

Copyright © 2025 Belzona International Limited. Belzona® is a registered trademark.
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