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NAVOD K POUZITI

1. PRO ZAJISTENI UCINNEHO
MOLEKULARNIHO SVARU

APLIKUJTE POUZE NA OTRYSKANE POVRCHY

a) Odstrante volné necistoty a odmastéte hadrem namocenym
v Belzona® 9111 (Cistici/odmastovaci prostfedek) nebo v
jiném ucinném Cisticim prostfedku, ktery nezanechava
zbytky, napf. v metylethylketonu (MEK).

b) Zvolte brusivo, které zajisti potfebnou Cistotu a minimalni
hloubku profilu 3 mil (tisiciny palce) (75 mikronu). Pouzivejte
pouze hranaté brusivo.

c) Ocistéte kovovy povrch tryskanim tak, abyste dosahli
nasledujiciho standardu Cistoty:

ISO 8501-1 Sa 2% velmi dikladné tryskani
Americky standard t¢éméF bily povrch SSPC SP 10
Svédsky standard Sa 2% SIS 05 5900

d) Po otryskani je tfeba kovové povrchy natfit, nez dojde k
oxidaci povrchu.

POVRCHY ZNECISTENE SOLI

Kovové povrchy, které byly po ur€itou dobu ponofeny do slanych
roztokU, napf. morské vody, by mély byt otryskany na
poZzadovanou uroveri, ponechany 24 hodin, aby se pfipadné
usazené soli mohly vysrazet na povrchu, a poté omyty pied
dalSim okartacovanim, které je odstrani. Tento proces mlze byt
nutné opakovat, aby se zajistilo Uplné odstranéni soli.

KDE BY PRODUKT BELZONA® 1813 NEMEL PRILNOUT
Naneste §tétcem tenkou vrstvu pfipravku Belzona® 9411
(uvolfiovaci prostfedek) a nechte jej 15-20 minut zaschnout, nez
prejdete ke kroku 2.

2. KOMBINACE REAKTIVNICH SLOZEK
a) Michani Belzona® 1813, jednotka 2 kg.

Preneste cely obsah modulli zakladniho produktu a
ztuzovade na pracovni plochu Belzona®. Dikladné micheijte
minimalné 2 minuty, abyste dosahli jednotného materialu
bez jakychkoli Smouh. Zajistéte, aby byl veSkery material
spotfebovan v dobé uvedené v tabulce doby
zpracovatelnosti.

b) Michani Belzona® 1813, jednotka 20 kg.

Pfi pouziti jednotky 20 kg Belzona® 1813 pouzijte dodané
odmérky (750 ml oranzova a 250 ml ¢ernd) k davkovani
mnozstvi produktu z objemu jednotky v objemovém poméru
3:1, promichejte na pracovni plode Belzona® po dobu
nejméné 2 minut a spotfebujte veSkery material v asech
uvedenych v tabulce nize.
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V zadném ptipadé by se nemely michat celé jednotky a
nechavat stat, protoze velké vznikajici teplo vyrazné snizuje
Zivotnost smichaného materialu.

POZNAMKY:

1. MICHANI PRI NiZKYCH TEPLOTACH

Pro usnadnéni michani, kdyz je teplota materialu nizsi nez
10 °C (50 °F), zahfivejte zakladni slozku a ztuzovac, dokud
jejich obsah nedosahne teploty 20-25 °C (68-77 °F).

2. DOBA ZPRACOVATELNOSTI
Od zag¢atku michani musi byt prostiedek Belzona® 1813 pouzit
v nize uvedenych Ihatach.

Teplota 50°F (10°C) | 68°F (20°C) | 86°F (30°C)

Pouzijte veSkery 80 minut 40 minut 20 minut
material do

3. MICHANi MALYCH MNOZSTVi
Pro michani malych mnozstvi Belzona® 1813 pouzijte:

zakladni slozka ztuzovac
Objemové dily 3 1
Hmotnostni dily 3,84 1

4. OBJEMOVA KAPACITA SMESI BELZONA® 1813
27,5 cu.in. (450 cm?) na kg.

3. APLIKACE PRIPRAVKU BELZONA® 1813

PRO OPTIMALNI VYSLEDKY

Nepouzivejte, pokud:

i) Teplota je nizSi nez 50 °F (10 °C) nebo relativni vihkost
vzduchu je vy3si nez 90 %.

i) Prsi, snézi, je mlha nebo opar.

iii) Na povrchu kovu je vihkost nebo mize dochazet k
nasledné kondenzaci.

iv) Pracovni prostfedi je pravdépodobné znecisténo
olejem/mazivem z pfilehlych zafizeni nebo koufem z
petrolejovych ohfivadu ¢i koufenim tabaku.

a) Naneste produkt Belzona® 1813 pfimo na pfipraveny
povrch pomoci dodaného plastového aplikatoru. Kazda
jednotka o hmotnosti 20 kg pfi tloustce 0,125 palce (3 mm)
pokryje pfiblizné 32,3 sq.ft. (3 m?).

b) Pevné pfitlacte, abyste odstranili zachyceny vzduch a
zajistili maximalni kontakt s povrchem.

c) Pomoci plastového aplikatoru vytvarujte Belzona® 1813 do
spravného profilu.
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CISTENI

Michaci nastroje by mély byt ihned po pouziti ocistény
prostiedkem Belzona® 9111 nebo jinym Gginnym
rozpou$tédlem, napt. metylethylketonem (MEK). Stétce a
veskeré dalSi aplikacni nastroje by mély byt ¢istény vhodnym
rozpous$tédlem, jako je Belzona®9121, MEK, aceton nebo
celulézova fedidla.

4. DOKONCENI MOLEKULARNI REAKCE

Pred vystavenim produktu Belzona® 1813 uvedenym
podminkam jej nechte ztuhnout, jak je uvedeno nize.

Teplota Pohyb nebo | Lehké& zatéz | PIné mechanické Kontakt s
pouziti bez nebo tepelné chemickymi

zatiZzeni zatiZzeni latkami
10 °C /50 °F 16 hodin 24 hodin 10 dnli 20 dnud
15°C /59 °F 12 hodin 18 hodin 8 dnu 14 dnii
20°C /68 °F 8 hodin 12 hodin 6 dnu 10 dndi
25°C /77 °F 6 hodin 8 hodin 4 dnd 6 dnu
30°C /86 °F 4 hodin 6 hodin 3 dnu 4.dnu

Tyto Casy plati pro tloustku pfiblizné 6 mm (0,25 palce); u
silnéjSich profil(i se zkracuji a u tencich prodluzuiji.

DODATECNE VYTVRZENI
Mechanické vlastnosti, tepelnou odolnost a chemickou odolnost
produktu Belzona® 1813 Ize zlepsit dodatecnym vytvrzenim.

Jakmile produkt Belzona® 1813 dosahne stupné vytvrzeni
,pohyb nebo pouZiti bez zatiZzeni“, mize byt dodate¢né vytvrzen
pfi teploté od 50 °C (122 °F) do 100 °C (212 °F) po dobu
minimalné 1 az 2 hodin pomoci ohfivaci s nucenym proudénim
vzduchu, infralamp apod.

5. OBRABENI VYTVRZENEHO PRODUKTU
BELZONA® 1813

Produkt Belzona® 1813 nelze po vytvrzeni brousit ani
opracovavat s uspokojivou kvalitou. Proto je tfeba se snazit
dosahnout pozadované hloubky aplikace, aby se predeslo
zbyte¢nému obrabéni.

6. NANESENI DALSI VRSTVY BELZONA®
1813

Tam, kde je to pozadovano, by méla byt aplikovana co nejdfive
po prvni vrstvé, typicky 4 hodiny pfi 20 °C (68 °F) a do 8 hodin pfi
20 °C (68 °F).

Pokud je vySe uvedena doba prekryti pfekrocena, musi byt
povrch Belzona® 1813 pred dal$im nanasenim Belzona®
1813otryskan. Pevné pritlacte, abyste odstranili zachyceny
vzduch a zajistili maximalni kontakt s povrchem.

7. SKLADOVANI

Skladujte v suchém prostfedi pfi teploté od 10 °C (50 °F) do
25 °C (77 °F).

Po del$im skladovani nebo neumysiném skladovani pfi teploté
niz8i nez 5 °C (41 °F) mohou byt sou€asti tuzsi nez obvykle. Lze
je regenerovat zahratim na 40 °C (104 °F).

Tento dokument byl vypracovan v angli¢tiné a prelozen do
cestiny. Pro vylouéeni pochybnosti plati, ze ve vztahu k
jakémukoli sporu nebo jiné zalezitosti vykladu vyplyvajici z
tohoto dokumentu ma anglicka verze prednost pred
jakymkoli jinym prekladem.

HEALTH & SAFETY INFORMATION
Please read and make sure you understand the relevant Safety Data Sheets.

The technical data contained herein is based on the results of long term tests carried out in our laboratories and to the best of our knowledge is
true and accurate on the date of publication. It is however subject to change without prior notice and the user should contact Belzona to verify the
technical data is correct before specifying or ordering. No guarantee of accuracy is given or implied. We assume no responsibility for rates of
coverage, performance or injury resulting from use. Liability, if any, is limited to the replacement of products. No other warranty or guarantee of
any kind is made by Belzona, express or implied, whether statutory, by operation of law or otherwise, including merchantability or fitness for a

particular purpose.

Nothing in the foregoing statement shall exclude or limit any liability of Belzona to the extent such liability cannot by law be excluded or limited.

Copyright © 2022 Belzona International Limited. Belzona® is a registered trademark.
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