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NAVOD K POUZITI

1. PRO ZAJISTENI UCINNEHO
MOLEKULARNIHO SVARU

Produkt Belzona® 1818 je tolerantni ke znecisténi povrchu a lze
ji aplikovat pfimo na mokré a mastné povrchy, doporucuje se vSak
provést co nejlepsi pfipravu povrchu. Podklad musi byt vzdy
pevny a zbaveny volného zkorodovaného materialu, okuji, prachu
a jinych volnych nedistot.

Optimalni pfiprava povrchu:

a) Odstrante volné nedistoty kartaem a odmastéte hadrem
namoCenym v Belzona® 9111 (Cistici/odmastovaci
prostfedek) nebo v jiném ucinném d&isticim prostfedku, ktery
nezanechava zbytky, napf. v metylethylketonu (MEK).

b) Zvolte brusivo, které zajisti potfebnou Cistotu a minimalni
hloubku profilu 75 mikronud (3 mil). Pouzivejte pouze hranaté
brusivo.

c) Ocistéte kovovy povrch tryskanim tak, abyste dosanhli
nasledujiciho standardu Cistoty:

ISO 8501-1 Sa 2% velmi dlkladné tryskani.
Americky standard témér bily povrch SSPC - SP 10.
Svédsky standard Sa 2% SIS 05 5900.

d) Po otryskani je tfeba kovové povrchy natfit, nez dojde k

oxidaci povrchu.

Minimalni doporuéena pfiprava povrchu:

Elektrickym nastrojem ocistéte tak, abyste dosahli povrchu
SSPC-SP 11 cisténého elektrickym nastrojem na holy kov s
minimalnim profilem 25 mikron0 (1 mil).

Renovace stavajicich produkta Belzona rady 1800:

Pevnou stavajici vrstvu Belzona® 1800 lIze opravit pomoci
Belzona® 1818. Pfed nanesenim produktu Belzona® 1818 je
tfeba povrch zdrsnit obrouSenim nebo oftryskanim a poté
odmastit.

2. KOMBINACE REAKTIVNICH SLOZEK

Preneste cely obsah modulli zakladni slozky a ztuZovace na
pracovni povrch Belzona® nebo podobné misto. Dakladné
promichejte plastovou 3Spachtli, abyste dosahli jednolitého
materialu bez $mouh.

1. MICHANi MALYCH MNOZSTVi

Pro michani malych mnozstvi Belzona® 1818 pouzijte:
3 objemové dily zakladni sloZky na 2 dily ztuZovace

4 hmotnostni dily zakladni slozky na 3 dily ztuzovace
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2. MICHANI PRI NiZKYCH TEPLOTACH

Je-li to potiebné, pro usnadnéni michani pfi teplotdch materialu
nizSich nez 5 °C / 41 °F zahrejte nadoby na teplotu mezi 20 °C /
68 °F a 40 °C /104 °F.

3. DOBA ZPRACOVATELNOSTI
Od zacatku michani musi byt prostfedek Belzona® 1818 pouzit
v nize uvedenych Ihatach:

Teplota Doba .
zpracovatelnosti
5°C/41°F 22 minut
10°C /50 °F 18 minut
20°C /68 °F 16 minut
30°C /86 °F 12 minut
40 °C /104 °F 9 minut

4. OBJEMOVA KAPACITA SMESI BELZONA® 1818
432 cm?/ 26,36 in® na jednotku 1 kg

3. APLIKACE PRIPRAVKU BELZONA® 1818

a) Smichany produkt Belzona® 1818 nanasSejte pfimo na
pfipraveny povrch pomoci vhodného aplikaéniho nastroje.
PFi aplikaci v tloustce 3 mm (0,12 palce) je teoreticka mira
pokryti na jednotku 1 kg pfiblizné 0,14 m? (1,55 sq.ft.). P¥i
aplikaci v tloustce 6 mm (0,24 palce) je teoretickd mira
pokryti na jednotku 1 kg pfiblizné 0,07 m? (0,78 sq.ft.).

b) Pevné pfitlate, abyste vyplnili vSechny trhliny, odstranili
zachyceny vzduch a zajistili maximalni kontakt s povrchem.

c) Pomoci plastového aplikatoru nebo jiného vhodného nastroje
vytvarujte Belzona® 1818 do spravného profilu.

CISTENI

Michaci a aplikani nastroje by mély byt po pouZiti okamzité
ocistény pomoci Belzona® 9111, Belzona® 9121nebo jinym
uc¢innym rozpoustédlem, napf. metylethylketonem (MEK) nebo
acetonem.
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4. DOKONCENI MOLEKULARNI REAKCE

Pfed vystavenim produktu

Belzona®

1818 uvedenym

podminkam jej nechte ztuhnout, jak je uvedeno nize.

Pohyb nebo PIné mechanické
Teplota pouziti bez *Lehka zatéz e .
zatizeni zatizeni
5°C/41°F 4 hodin 6 hodin 24 hodin
10 °C /50 °F 3 hodin 4,5 hodin 18 hodin
20°C /68 °F 1,5 hodin 2 hodin 8 hodin
30°C /86 °F 1 hodina 1,5 hodin 6 hodin
40°C /104 °F 20 minut 30 minut 2 hodin

*V nouzovych situacich Ize vrstvu Belzona® 1818 zagdit opét
pouzivat po uplynuti doby pro lehké zatizeni uvedené ve vyse
uvedené tabulce. Produkt se bude za provozu dale vytvrzovat,
aby dosahl pIné mechanické pevnosti a maximalni odolnosti proti
otéru.

DODATECNE VYTVRZENI
Mechanické vlastnosti, tepelnou odolnost a chemickou odolnost
produktu Belzona® 1818 Ize zlepsit dodate¢nym vytvrzenim.

Jakmile produkt Belzona® 1818 dosahne stupné vytvrzeni ,pohyb
nebo pouziti bez zatizeni“, mize byt dodate¢né& vytvrzen pfi
teploté 50 °C / 122 °F az 100 °C / 212 °F pomoci ohfivacd s
nucenym proudénim vzduchu, infralamp apod.

5. NANESENI DALSI VRSTVY BELZONA®
1818

Pokud je nutna dalSi vrstva, méla by byt nanesena co nejdfive po
prvni vrstvé. PFi teploté mezi 5 °C / 41 °F az 40 °C / 104 °F Ize
druhou vrstvu nanést az o 24 hodin pozdé&ji bez dalSi pfipravy.
Pokud je vySe uvedena doba prekryti pfekroGena, musi byt
povrch Belzona® 1818 pied dal$im nanasenim Belzona®
1818zdrsnén obrousenim.

6. POUZITI BELZONA® 1818 PRO INJEKTAZ
BELZONA® 9811

Tam, kde je vyzadovana dodate¢na odolnost proti otéru, Ize
pouzit dlazdice Belzona® 9811 s obsahem oxidu hlinitého v
kombinaci s produktem Belzona® 1818.

a) Vyberte vhodné lepidlo Belzona podle provoznich podminek.
Vybrany produkt Belzona by mél byt aplikovan v souladu s
pfislusnym navodem a zarovnan s okolnim povrchem.

b) Do mokrého lepidla Belzona® 9811 polozte rohoze na
dlazdice. P¥i teplotach nizSich nez 60 °C (140 °F) mohou byt
dlazdice lepeny sitovinou doll, pfi vysSich teplotach vSak
musi byt vZdy lepeny sitkou nahoru. Po poloZeni rohoZe na
lepidlo Belzona se ujistéte, Ze jsou vSechny dlazdice pevné
uloZeny v lepidle Belzona. Pouzitim gumového valecku
rychle zajistite, ze v8echny dlazdice budou pfitlateny a v
kontaktu se zvolenym lepidlem Belzona.

c) Jakmile je lepidlo Belzona dostatec¢né pevné, Ize v pfipadé
potfeby podkladovou sitku odlepit a zacit se sparovanim.

Poznamka:

Po odstranéni sitky mdze na povrchu dlazdic zGstat mirné
drsny povrch, ktery mirné zté€Zuje sparovani a Cisténi dlazdic.
Nema to zadny vliv na parametry systému, je to Cisté
estetické. Pfipadné Ize zbyvajici lepidlo pro podkladovou
sitku po ztvrdnuti lepidla na dlazdice Belzona obrousit nebo
otryskat.

d) Pomoci pryzové félie o tloustce 8 - 10 mm pfitlacte sparovaci
hmotu Belzona® 1818 na misto a seskrabnéte prebytecné
mnozstvi, aby sparovaci hmota Belzona® 1818 byla
vyrovnana s horni ¢asti dlazdic.

Tento dokument byl vypracovan v angli¢tiné a prelozen do
cestiny. Pro vylouéeni pochybnosti plati, ze ve vztahu k
jakémukoli sporu nebo jiné zalezitosti vykladu vyplyvajici z
tohoto dokumentu ma anglicka verze prednost pred
jakymkoli jinym prekladem.

HEALTH & SAFETY INFORMATION
Please read and make sure you understand the relevant Safety Data Sheets.

The technical data contained herein is based on the results of long term tests carried out in our laboratories and to the best of our knowledge is
true and accurate on the date of publication. It is however subject to change without prior notice and the user should contact Belzona to verify the
technical data is correct before specifying or ordering. No guarantee of accuracy is given or implied. We assume no responsibility for rates of
coverage, performance or injury resulting from use. Liability, if any, is limited to the replacement of products. No other warranty or guarantee of
any kind is made by Belzona, express or implied, whether statutory, by operation of law or otherwise, including merchantability or fitness for a

particular purpose.

Nothing in the foregoing statement shall exclude or limit any liability of Belzona to the extent such liability cannot by law be excluded or limited.

Copyright © 2020 Belzona International Limited. Belzona® is a registered trademark.
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	Minimální doporučená příprava povrchu:

